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INSTRUKCJA BEZPIECZE NSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne oraz aby moc wagsid& maksymalnie dio
funkcji, przez ma posiadanych, naty obstugiw@é urzadzenie prawidiowo, zgodnie z
instrukcp.

1.

10.

W czasie wytkowania maszyny natg zwrOcik szczegoéla uwag: na podstawowe
srodki bezpieczestwa.

Przed uruchomieniem maszyny maleprzeczytéd doktadnie niniejsgz instrukcg
obstugi oraz inne dodatkowe zalecenia.

Maszyre nalery uzytkowad po potwierdzeniu jej bezpiears#wa wytkowania wg,
norm obowizujacych w danym kraju.

Nie wolno wytkowat maszyny bezrodkéw bezpieczestwa. Wszystkie ostony i inne
srodki bezpieczestwa musz znaleg¢ sig na okrglonym miejscu podczas
przygotowywania maszyny do pracy.

Maszyna mee by obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego opexra
Dla wtasnego bezpiecastwa operatora zaleca sizywanie okularéw ochronnych.

Nalezy wytaczy¢ wiacznik gtowny maszyny, dulz odlaczy¢ ja od zrodta zasilania
przed przysipieniem do nagpujacych czynnéci:
- nawlekanie igty, regulacja kompensacji nici i jeg@wlekanie i / lub wymiana
szpulki w kgbenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, abkéw, prowadnicy iglty, prowadzenia
materiatu i innych ogci lub akcesoriow
- naprawa maszyny
- po zakaczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracynaszyna
pozostaje bez nadzoru
- przy silnikach sprggtowych bez hamulca, silniki te mussie catkowicie
zatrzyma.

W przypadku kontaktu skéryatlz oczu z jakikolwiek smarem, olejem lub innym
ptynem, naley przemy miejsce czyst woda i skonsultowa sic z lekarzem. W

przypadku potknjcia jakiegokolwiek ptynu naky zgtost wypadek natychmiast
lekarzowi.

W czasie ruchu maszyny nie wolno dot§kzadnych czsci ani uradzea. Przed
przystpieniem do jakichkolwiek czyngoi nalezy upewnté sig, czy maszyna jest
wtaczona/wykczona.

Napraw, modyfikacji i regulacji uazizenia dokonywa powinni wykwalifikowani
technicy. Zaleca si stosowanie tylko oryginalnych ki zamiennych, ryzyko
uszkodzenia maszyny, wynikte ze stosowania innyiéhonyginalne cgsci, ponosi
uzytkownik.



11.Rutynowa konserwacja oraz przedy powinny by wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowana osole, badz technika.

12.Serwisowanie  ¢gci | podzespotdw elektronicznych  tak wymaga
wykwalifikowanego technika. Natg zatrzymaé maszyr natychmiast po zauwaniu
jakiegokolwiek uszkodzenia, Ilub nieprawidtowego adania komponentéw
elektronicznych.

13.W przypadku maszyn wypaganych w czsci pneumatyczne (jak np. cylinder
powietrzny) naley odlaczy¢ weze pneumatyczne, doprowadysg powietrze od
maszyny przed przygtieniem do naprawy i serwisowania maszyny.

14.W celu zapewnienia jak najlepszej wydagjciomaszyny zaleca ¢ijej okresowe
czyszczenie.

15. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepskos¢ operacyja oraz obniy
poziom hatasu.

16. Nalezy stosowa odpowiednie okablowanie elektryczne, z uziemieniem

17.Maszyna mee by stosowana jedynie do celéw, do jakich zostata stoma. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.

18.Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszymusz by¢ zgodne ze
standardami i przepisami bezpieggeva. Zabezpieczenia gsiezlzdne. Producent nie
ponosi odpowiedzialrioi za uszkodzenia powstate w wyniku zmian i modyftik
maszyny.

19. Stosuje si dwa gtéwne ostrzeenia o zabezpieczeniach:

1. nie otwier& pokrywzadnych skrzynek z elektronilsilnika i innych uradzen, nie
dotyka zadnych elementéw elektrycznych ani elektronicznyichelu unikngcia
porazenia padem.

2. zawsze stosowssie do nastpujacych zakazow i nakazéw:

- nigdy nie wywa¢ maszyny przy zdjych srodkach zabezpieczgjych przed
urazem fizycznym.

- uwazat na wlosy, palce i &ci ubrania, ktore magzosta ,wciagnicte” przez
koto, odrzutnik, pasek lub silnik

- nigdy nie wsuwa palcow pod igi, badz pod pokrywe kompensaciji nici

- podczas pracy maszyny chwytacz obraca hardzo din predkoscia, dlatego
naleey uwaza¢, aby chwytacz nie spowodowat urazu palcow i pdaiio
wytaczeniu maszyny przed wymiaszpulki w kzbenku.

- nie wsuwa palcéw pod pokrywy maszyny w czasie jej pracy.

- zawsze wycza zasilanie przed pochyleniem gtowice, zdejmowaniem
pokrywy pasa i pasa V.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracbprdzo cicho, naky wiec
wytacza zasilanie maszyny, aby undhniespodziewanego jej ruszenia.

- nie wywaé¢ maszyny jéli jej przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiczaniem lub roziczaniem okablowania elektrycznego, ngle
wytaczy¢ maszyr przehcznikiem.



OSTRZEZENIA

Aby unikma¢ uszkodzé i awarii maszyny nalsy:

po ustawieniu maszyny, przed jej pierwszym uruclemem, nalgy ja wyczyscié
usury¢ kurz i olej, ktéry mogt nagromadzsie w czasie transportu

upewnt si¢ o prawidtowym napiciu i fazach (jedna lub trzy) silnika.

upewnt si¢ 0 prawidtowym podjczeniu zasilania

nigdy nie uywa¢ maszyny, j&li napigcie jest inne i wskazane na tabliczce silnika
upewnt sig, ze kierunek obrotu nagju jest prawidtowy.

ouhkwnE

UWAGA!
Przed przystapieniem do nizej opisanych czynnéci nalezy wytaczyé zasilanie
maszyny, aby unikm¢ jej niespodziewanego uruchomienia.

INSTALACJA

1. Miska olejowa powinna opiefasic ha czterech rogach wytego rowka na blacie
maszyny (rys.1)

2. Przy wyciu gwazdzi (2) umocowéa gumowe podkiady (1) po stronie operatora (strona
A) oraz po stronie odbiorczej stotu (3) (strona B)miesci¢c miske olejowa (4) na
podktadach.

Rys. 1




3. Umocowa dwa zawiasy (1) w dwoch otworachzéo maszyny i umocowagtowke
maszyny w gumowych zawiasach stotu (2) , ¢@se umidci¢ gitdwke na
poduszkach (3) w czterechtlch. (Rys 3, 4)

SMAROWANIE

1. Instrukcja smarowania

a) Wypetnij odpowiednim olejem migkolejowa do poziomu max. oznaczonego A

b) Dolej oleju, j&li jego poziom jest riszy niz minimalny, oznaczony B

c) Rozbryzg oleju mana zobacz§ w okienku podgidu oleju (2), jéli smarowanie
W czasie pracy maszyny jest prawidtowe

d) J&li maszyna jest uruchamiana po raz pierwszydzbpo diwszym okresie
bezczynnéci, nalezy uruchamid ja z predkoscia z zakresu 3000-350@iegow na
minute na ok. 10 minut

2. Regulacja podawania oleju do gtowicy maszyny (fys.6
a) obr& srube regulacyjn (1) aby zwgkszye badz zmniejszy ilos¢ oleju,
podawanego do korby igielnicy (2) i nawijacz ni8) (



b) aby zredukowa ilos¢ podawanego oleju nalg obroct srube regulacyjm (1) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara (B)suepc punkt A w stron
korby igielnicy (2)

c) aby zwkkszy ilos¢ podawanego oleju nate obréct srube regulacyja (1) w
kierunku przeciwnym do wskazowek zegara (C) przegionvpunkt A dalej od
korby igielnicy (2)

Test i obserwacja #a oleju na chwytaczu

a) test rozbryzgu oleju na papierze. Do testwmnaowy¢ prawie kadego rodzaju
papieru (proécz tkaniny papierowej) o wymiarach 28 m70 mm (rys.7).

b) umiesci¢ papier pod chwytaczem tak, aby jego kgdivdotykata bocznejcianki
zbiornika oleju (rys . 8) [ (1) chwytacz, (2) papi€3) zbiornik oleju, (4) miejsce
styku, (5) podstawa, (6) tuleja ]

W czasie przeprowadzania testu aglalelikatnie ususm przesuwn ptytke i nie

dotyka chwytacza palcami.

3~10mm

Uwagi:

a) przed wykonaniem testu,$§jfemaszyna nie byta bezp@dnio wczéniej wywana ,
naley ja rozgrza&, wprawiapc w ruch pusty na ok. 3 minuty przredniej
predkosci.

b) w czasie pracy maszyny najeumissci¢ papier pod chwytaczem, tak jak to
opisano w pkt.3 b) (rys. 8)

c) nalezy upewnt sig, ze poziom oleju w zbiorniku znajduje ¢simiedzy
oznaczeniami ,HI" i ,LOW”

d) test obserwacyjny rozbryzgu oleju powinien z@knt siec w ciagu 5 sekund.

Przyktady obserwaciji, wskazige na wtaciwy poziom oleju (rys.9).
- llos¢ oleju na chwytaczu (matym), jaki pokazano wynosi

ok. 1 mm. T
L818 —H : 3 mm ]
L818 — M : 1,5 mm 1

L818 —L:0,5mm

- llos¢ oleju na chwytaczu (ciym), jaki pokazano wynosi
ok. 2 mm. Al

L818 — H : 6 mm By
L818 — M :3 mm

L818 —L:1mm




llos¢ oleju na chwytaczu (patrz rys. 9) powinnacbyyregulowana zalaie od
szytego materialu i operacji. Niewystarega ilos¢ oleju mae spowodowa
przerywanie chwytacza lub jego przegrzanie. Zbyiadios¢ oleju mae powodowa
zabrudzenie siszytej odziey olejem.

REGULACJA ILO SCI OLEJU NA CHWYTACZU

1. Sruba regulacyjna ikxi oleju umieszczona jest na watku prowgdan chwytacza.
Obréceniesruby w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zagat” (A)

MONTOWANIE IGLY

Wybraé igte 0 odpowiednim rozmiarze, w
zaleenosci od nici 1 rodzaju szytego
materiatu. Wydczy¢ zasilanie maszyny.

1. Obréck kotem maszyny, tak aby
w
maksymalnie gornej pozycji. (rys

igielnica znalazta

11)

2. Poluzowd srube (2) i przytrzyméa

zwigkszy ilos¢ oleju podawanego na chwytacz.
Obrocenie sruby w  kierunku ruchu wskazowek
zegara ,-" (B) zmniejszy il& oleju podawanego na
chwytacz. (rys. 10)

. Po ustawieniu odpowiedniej Hoi podawanego

oleju, naley uruchomé maszyr na biegu jatowym,
na ok. 30 sekund, i wykotatest obserwacyjny
rozbryzgu oleju, aby upewhi sig co do
prawidtowego ustawienia i§gi podawanego oleju.

igte (1) jej wckta strom A w
prawo w kierunku B, a podimym rowkiem C w lewo w kierunku D
3. Umiesci¢ igle w otworze igielnicy, tak gboko, jak kdzie to maliwe, w kierunku

oznaczonym strzagk
4. Mocno dokeci¢ srube (2)



USTAWIENIE SZPULKI

1. Wiozy¢ szpulke w bebenek tak, aby nawiggie nici
byto zgodne z ruchem wskazowek zegara. (rys. 1

2. Przecagnaé ni¢ przez szczeligA i pociagna¢ w
kierunku C. N¢ bedzie przewleczona pod spyna
napezenia (1) i nacgnigta w kierunku C.

3. Upewnt sig, ze szpulka obracaew kierunku
zaznaczonym strzatkgdy pocagniemy né w
kierunku C.

NAWLEKANIE NICI




REGULACJA DLUGO SCI SCIEGU

1. Aby ustawt zadam dhugas¢ sciegu zmié (obr&) regulator dtugéci sciegu (1)
wzgledem punktu A na maszynie (rys. 14)

2. Wocisnij dzwignie (2) w d6t i obracaj regulatorem (1), aby ustawgdan dtugasé
sciegu

REGULACJA NAPR EZENIA NICI W IGLE | B EBENKU

1. Regulacja naptenia nici w igle (Rys. 20)

a) Koncowka nici w igle kdzie krétsza po obetiu, jesli obrdci sk regulator napzenia
nici (1) zgodnie z kierunkiem wskazowek zegarar(kiek oznaczony A)

b) Koncowka nici w igle kdzie diwzsza po obekiu, jeli obréci sk regulator napizenia
nici (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowegara (kierunek oznaczony B)

c) Zwigkszenie nagzzenia nici uzyskuje si
obracagc regulator (2) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (C)

d) Zmniejszenie nageenia nici uzyskuje i
obracagc regulator (2) w kierunku ruchu
wskazowek zegara (D)

2. Regulacja naprenia nici w lkkbenku R \
a) Naprzenie nici wzrénie po obrocenigruby L
(3) zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek O ®

zegara (E) a.
Naprzenie nici zmaleje po obrécernituby (3) w “\
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (F  Rys. 20 ) /n

</



REGULACJA SPREZYNKI KOMPENSACYJNEJ

Regulacja skoku sgtynki kompensacyjnej (1).

1. Poluzowa srubke (2)

2. Obrot regulatora naprenia (3) w kierunku ruchu wskazowek zegara (A) spawye
wzrost skoku spzynki kompensacyjne;j.

3. Obrot regulatora naprenia (3) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowegara
(B) spowoduje zmniejszenie skoku gpmki kompensacyjnej.

Regulacja nacisku sgtynki kompensacyjnej (1)

1. Poluzowa srubke (2) i usua¢ dyski napezenia nici (5)

2. Poluzowa srubg (4)

3. Nacisk spgzynki wzrasnie przy obrocie regulatora (3) w kierunku A, zgmdn
ruchem wskazoéwek zegara.

4. Nacisk zmniejszy giprzy obrocie regulatora (3) w kierunku przeciwngitmruchu
wskazowek zegara (B)

LR\
e A R 1
¢ P98 |
N
A \: | (W
/

( \J %

RECZNE PODNOSZENIE STOPKI

1. Po zatrzymaniu maszyny prze&mreczr dzwigni¢ (1) w goe (w kierunku A) —
stopka podniesie @i pozostanie w gornej pozycji.

2. Stopka zostanie podniesiona na wysdka 5 mm i pozostanie w tej pozycji. Przekr
dzwignie (1) w dot (w kierunku B) aby zwoléistopke — wrdci ona do swojej
poczatkowej pozyciji.

10



REGULACJA DOCISKU STOPKI

1. Poluzow& srube (2), obréct regulator spyzyny docisku (1) w strop zgodmy, z
ruchem wskazéwek zegara (kierunek A) abyekazy¢ docisk stopki. (Rys. 23)

2. Obréci regulator spgzyny docisku (1) w strapni zgodra przeciwra do ruchu
wskazowek zegara (kierunek B) aby zmnie§sdgcisk stopki.

3. Dokre¢ srube (2) po zakaczeniu regulacii.

4. Dla materiatdw standardowych normalnen@enie docisku stopki powinno by
ustawione na 5 kgs, dla materiatdwzich na 7 kgs. W celu otrzymania najlepszych
rezultatbw, docisk stopki powinien byregulowany w zalmosci od szytego
materiatu.

REGULACJA PODAWANIA

1. Poluzowa sruby (2) i (3) na krzywce minsoodowej podawania (1), przesin
krzywke w kierunku wskazanym strzathadz przeciwnym i mocno dokci¢ sruby.
(Rys. 24)

2. Standardowe ustawienie to wyrOéwnanie gérnej powtanz zbkdéw i goérnego
kranca ucha igty z gom powierzchm ptytki igielnej gdy abki schodz ponizej

ptytki igielne;j.
3. Kiedy podawanie tkaniny jest za matk
wyregulowa podawanie przez

przesungcie krzywki mimdgrodowej w
kierunku wskazanym przez strzatk

4. Aby zwicksz\¢ zackniecie sciegu, naley
op&ni¢ podawanie, przesuwgy krzywke
w kierunku przeciwnym do wskazaneg
przez strzafk.

REGULACJA WYSOKO SCI Z ABKOW

1. Fabryczne ustawienie wysada zabkéw to takie, gdy abki ledwo wystaj z plytki
(Rys. 26)
- dla tkanin standardowych — 0,75 — 0,85 mm

11



- dla tkanin c¢zkich — 1,5 - 1,25 mm
- dla tkanin cienkich — 0,70 — 0,80 mm

Jeili zabki wystap za bardzo przy szyciu delikatnych, cienkich tkartkanina mae
sig marszczy.

Aby dokona regulacji wysokéci zabkow naley:
a) Poluzowa srube (2) na korbie (1)
b) Dokona regulacji przesuwag¢ zawias podawania w goiub w dét
c) Ostraznie dokecic srubg (2)

Otwoér w korbie mae by wytarty, jeli docisk mocowania rolki (3) i korby (1) jest
niewystarczajce.

KORELACJA IGLY | CHWYTACZA

1.

a)

b)

Regulacja wzajemna igty i chwytacza. Przeki kota nacagowe tak, aby igielnica
znalazta si w najnizszej pozycji i poluzowasrube (1) (rys.27)

regulacja wysokgri igielnicy: ustawé igielnicg tak, aby linia A na igielnicy (2)
pokryla s¢ ze spodni krawedzia dolnej tulei igielnicy (3), a nagtnie dokeci¢ srubg
1)

regulacja pozycji chwytacza: poluzoévlazy sruby na chwytaczu i przedri¢ nachg
maszyny tak, aby linia B na wznasej st igielnicy (2) pokryla si ze spodri
krawedzia dolnej tulei igielnicy (3)

po wykonaniu wyej opisanych regulacji natg ustawt chwytacz tak, aby jego
lopatka (5) pokryt i ze srodkiem igty (4). Naley utrzyma odlegté¢ 0,05 — 0,1 mm
migdzy gl |
chwytaczem.

Rys. 27

12



Uwaga! Jéli odlegtas¢ miedzy topatk chwytacza i igh bedzie mniejsza i ww. wartcci
lopatka mae zosté uszkodzona !

REGULACJA WYSOKO SCI STOPKI

1. Poluzowa srube (1) i wyregulowg& wysoka¢ stopki i jej
orientacg (rys. 28)
2. Po regulacji dokgci¢ ostraznie srube (1)

REGULACJA SKOKU e

1. Przesu prowadnik nici (1) w lewo (kierunek A) aby [ (1T~
zwigkszy¢ sile nacagu nici przy szyciu materiatow |
cigzkich i sztywnych (rys. 31) .

2. Przesu prowadnik nici (1) w prawo (kierunek B) ab' | / N\
zmniejszy sSile nacagu nici przy szyciu materiatow ' \ ’
lekkich

3. Generalnie prowadnik nici (1) wypozycjonowany je
tak, aby linia C pokrywata sizesrodkiemsruby.

Rys. 31

13



REGULACJA WL ACZNIKA KOLANOWEGO DO
PODNOSZENIA STOPKI

1. Ustawienie fabryczne wysoka podnoszenia stopki dla ygdznika kolanowego to 10
mm. (rys. 17,18)

2. Poprzez regulagjsruba (1) na whczniku kolanowym, mizna ustawd wysokaé
podnoszenia na 13 mm.

3. Kiedy ustawienie przewasza 10 mm, na#y upewnt si¢, ze spodni koniec igielnicy
(2) w jej dolnej pozyciji (3) nie uderza w st@pk

OBSLUGA PANELU STERUJACEGO MASZYNY

14



Produkt wyswietlacz dwucyfrowy i dwa przyciski funkcyjne. Po wiaczeniu = B
urzadzenia interfejs wyglada jak na rysunku. il |

1. Lista parametrow

Para Funkcja Opis
metr
v Regulacja Predko$é=warto$¢ wskazana na wyswietlaczu X100 (obr.min)
predkosci

Pozycjonowanie

M. ighy- wiaczenie 0 = funkcja wytgczona, 1 = funkcja wigczona
Parametry pozyc- | Miejsce znacznikow “* okresladolng i gorng pozycje igty.
Y | jonowania igty Przy M =0 funkcja nie dziata
b Et':?g:: ok Wskazywany przez obracajgcy sie czerwony znacznik LED

2. Regulacja parametrow

Regulacja predkosci

Po wigczeniu weisnij P na wyswietlaczu pojawi sie litera V (picture2), wcisnij
S aby pokazaé wartosé predkosci (picture3). Kolejnym wcisnieciem S mozesz
regulowaé predkos¢. Migajgcy punkt oznacza, ze regulacja nie zostata

zapisana.

Aby zapisa¢ wprowadzong warto$¢: wcisnij P, jesli pokaze sie OK
(picture4) - wartos¢ zostata zapisana, jesli na wyswietlaczu pokaze sie Er
(picture5) oznacza to btad zapisu.

Aby przerwac regulacje wylgcz zasilanie i poczekaj az Wyswietlacz

przestanie sie swiecic.

Wiaczanie funkcji pozycjonowania igty

W interfejsie P. wcisnij przycisk P. kilka razy, az urzgdzenie przejdzie do interfejsu ™ ¢
M.. (rys.obok). Wartos¢ M mozesz zmieniac przyciskajgc klawisz S. Zapis ustawien R |
- wcisnij P. Jesli pokaze sie OK - wartosc zostata zapisana, jesli na wyswietlaczu
pokaze sig Er oznacza to btad zapisu. Aby przerwac regulacje wytgcz zasilanie i . .
poczekaj okoto 20s. az Wyswietlacz przestanie sig swiecic.

Requlacja pozycjonowania igty

W interfejsie P wcisnij przycisk P kilka razy, az urzgdzenie przejdzie do interfejsu Y, P

a nastepnie przyciskiem po prawej stronie ustaw zgdany model pozycjonowania ¥ E
ighy. B
Uwaga: jesli parametr M.=0 funkcja nie dziata. P B

H




Regulacja kierunku obrotu

W interfejsie P wcisnij lewy przycisk kilka razy, az urzadzenie przejdzie do interfejsu Pl ®
b, a nastepnie przyciskiem po prawej stronie ustaw zgdany kierunek obrotu silnika. hq

1) przed rozpoczeciem pracy sprawdz aktualny kierunek obrotu silnika
2) jesli silnik uzywany jest do maszyn o réznym przeznaczeniu = pamietaj o ustawieniu
odpowiedniego kierunku obrotu, zgodnie z tabelka.

Naped bezposr. naped  Bezposr.naped
paska overlock/renderka stebnowka plaska

Parametr b

>

Prawy znacznik
obraca sie zgodnie :
ze wskazowkami zegara &

S

Prawy znacznik
obraca sig przeciwnie do
wskazowek zegara

Przywrdcenie ustawien fabrycznych

Przywrdcenie ustawien fabrycznych moze pomoéc w powrocie do prawidiowego, bezbtednego
dziatania.

Wecisnij i przytrzymaj przez okoto 3 sekundy przycisk S w interfejsie P. Wyswietlenie Ok oznacza
przywrdcenie ustawien fabrycznych, Er - btgd przywrécenia

Czynnosci konserwacyine i rozwiaz nie problemoéw

Regularnie sprawdzaj, czy wtyczka jest podtgczona oraz
czy przewod zasilajgey i bezpiecznik jest w dobrym
stanie. Bezpiecznik znajduje sie wewngtrz skrzynki
(rys.obok), w przypadku przepalenia wymien go na nowy
o identycznych parametrach.

Problem: skrzynka jest podtaczona, ale silnik nie rusza po przycisnigciu pedatu. Predkos¢ silnika nie
jest kontrolowana przez regulator.

Sprawdz czy wtyczka kontrolera predkosci, silnika i sygnatu silnika jest prawidtowo osadzona w
gniezdzie skrzynki. Sprawdz czy kontroler predkosci nie jest uszkodzony.

Problem: Predkos¢ obrotow silnika czasem wzrasta a czasem spada
Sprawdz, czy pasek nie jest zbyt luzny, czy nie $lizga sie na naciggu i czy nie poluzowat sie pedat
albo ciegno.

Problem: Silnik nagle w czasie pracy sie zatrzymuje.

Przede wszystkim sprawdz, czy maszyna nie jest przecigzona albo nie wystepuje inny problem
mechaniczny. Potem sprawdzZ podigczenie gniazda zasilania i przewodu zasilajgcego z silnikiem oraz
podtaczenie kontrolera predkosci.



Problem: przy wigczonej skrzynce silnik pracuje bez zatrzymania

Sprawdz czy nie zmienita sie pozycja magnesu w regulatorze predkosci. Otwérz plastikowg pokrywe
kontrolera, poluzuj sruby mocujgce. Wyreguluj pozycje dzwigni wahadtowej, na rysunku po lewej
pokazano pozycje w czasie pracy, po prawej - po zatrzymaniu. Ustaw wiec dzwignie w pozycji
zatrzymania przesuwajac jg zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Praca

Zatrzymanie

Problem: po uruchomieniu maszyny - natychmiast przepala sie bezpiecznik
Wymien bezpiecznik na nowy o identycznych parametrach. Jesli sytuacja sie powtdrzy - skontaktuj
sie z autoryzowanym serwisem.

Problemy inne niz Wymienione powyzej - wymagajg kontaktu z serwisem.

Lista bteddw

Kod . .
bledu Przyczyna| Rozwigzanie
Blokada | £mniejsz obcigzenie i zrestartyj silnik
E1 rotora SprawdZz czy szyty materiat nie jest zbyt gruby
silnika Sprawdz czy maszyna nie wymaga smarowania
Sprawdz prawidtowos¢ podtaczenia przewodu 10-cio nitkowego.
Zbyt duze | SprawdzZ napiecie
E2 natezenie /| Jesli ponowne uruchomienie silnika nie rozwigze problemu ze wzgledu na
zbyt mate | przecigzenie lub uszkodzenie kontrolera - skontaktuj sie z serwisem
napiecie | Sprawdz prawidlowos¢ podigczenia przewodu 10-cio nitkowego.
Piyta nig Wytacz zasilanie i wtgcz ponownie. Jesli to nie rozwigze problemu - skontaktuj
E3 |odczytuje | sie z serwisem
parametrow
E4 Btad Sprawdz prawidtowos$é podigczenia przewodu 10-cio nitkowego.
sygnatu | Sprawdz wszystkie pozostate podfaczenia
Btad Sprawdz poditgczenie pozycjonera.
E5 pozycjon. | Jesli pozycjoner jest uszkodzony i nie dziata funkcja pozycjonowania
Igty pokazujgc E5 - wcisnij i przytrzymaj przycisk S przez 3 sekundy, wejdz w
parametr M i ustaw warto$¢ na 0 wylgczajgc funkcje.

UWAGA!!! Do wszystkich czynnosci sprawdzajacych nalezy przystapi¢ dopiero po odtgczeniu
urzgdzenia od Zrédta zasilania!!l Jesli skrzynka sygnalizuje btgd uniemozliwiajgcy prawidiowg prace
maszyny - nie wigczaj zasilania przed usunigciem problemu!




URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzgdzenia sie zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy sie go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzgdzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o0 ograniczeniach w wykorzystaniu niektérych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS).
Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo i obowigzek zwrdcié zuzyte urzadzenie do
sprzedajgcego, pod warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy
sprawdzi¢ uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbycia sie urzadzenia, skonsultowa¢ sie
w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zakladem przetwarzania lub
organizacjg odzysku. Pozbycie sie urzadzenia w sposéb niezgodny z wymogami moze skutkowac
pociggnieciem do odpowiedzialnosci na mocy prawa.

Jako uzytkownik koncowy mozesz wywiera¢ pozytywny wpltyw na ponowne wykorzystanie, recycling i
inne formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, a wiec ogranicza¢ zgubny
wptyw uzytkowanego przez Ciebie urzadzenia na srodowisko naturalne.



