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Tadomowamaszynadoszyciazostata zaprojektowanazgodniez normg IEC/EN
60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
Korzystajac z niniejszego urzadzenia, nalezy zachowa¢ podstawowe $rodki
ostrozno$ci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.
Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia pradem:
Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podiaczonego do zrddia zasilania.
Maszyne do szycia nalezy wylaczy¢ niezwlocznie po zakonczeniu pracy oraz przed
czyszczeniem.
Aby wyeliminowa¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:
1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez
dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest $cisty nadzoér osoby doroste;.
2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji. Nalezy uzywaé tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i
opisanego w niniejszej instrukcji.
3. Nie wolno uzywac¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewod lub wtyczka, (2)
urzadzenie dziata niewlasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie
wczesniej wpadlo do wody. Gdy zaistnieja powyzsze okoliczno$ci, maszyne nalezy
dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego,
aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacji.
4. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy zatkane sa wloty powietrza. Nalezy zwrdcic¢
szczegolng uwage, by w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie
gromadzit si¢ kurz lub wtokna.
5. Nie wolno wktada¢ zadnych obiektow do tychze otworow.
6. Nie wolno uzywaé¢ maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obslugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sa produkty
w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie stosowano tlen.
8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotow na rozruszniku noznym.
9. Aby odlaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy ja wylaczy¢ (ustawi¢ przetacznik
W pozycji ,,0”), a nastgpnie wyjac¢ wtyczke z kontaktu.
10. Nie wolno odlacza¢ urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wylaczy¢
maszyne z sieci nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.
11. Nalezy trzyma¢ palce z daleka od ruchomych cze$ci urzadzenia, szczegoélnie od
igly.
12. Nie wolno uzywaé wygigtych igiet.
13. Nie wolno ciagna¢ ani popycha¢ materialu podczas szycia, gdyz moze
to spowodowaé wygigcie si¢ lub ztamanie igty.
14. Nalezy wylaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona si¢ jakiekolwiek regulacji przy
igle. Szczegdlnie dotyczy to czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igly,
nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;j.
15. Zawsze nalezy odlgczy¢ urzadzenie od zrédia zasilania, zanim przystapi si¢ do
zdjecia obudowy, smarowania lub innej czynno$ci regulujacej ujetej w niniejszej
instrukcji.
INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC
Maszyna przeznaczona jest wytacznie do uzytku domowego.
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Ogranicznik szpulki

Szpulownik

Otwor na dodatkowy trzpien

Krazek na szpulke nici

Uchwyt na szpulke nici
Prowadnik donapetniania bgbenka
Dzwignia podnoszenia nitki/szarpacz
Pokretto regulacji docisku stopki
Obudowa boczna

Obcinacz nitki

. Nawlekacz igty
. Plytka $ciegowa

Stolik powigkszajacy pole pracy (pojemnik
na akcesoria)

Ostona bgbenka

Przycisk zwalniajacy ostong bebenka

Pokretto regulacji naprezenia gornej nitki
Przycisk pozycjonowania igly gora/dot
(tylko modele 118 i 122)

Regulacja predkoscei szycia (tylko modele 118
i122)

Dzwignia szycia wstecz

Poradnik Szycia

Pokretto regulujace dugos¢ Sciegu

Pokretto wyboru Sciegu

Pokretto regulujace szerokosé sciegu

Stopka

Igta

Sruba mocujaca igte

Uchwyt stopki

Sruba mocujgca stopke

Sktadana raczka

Pokretto wielofunkcyjne

Wiacznik maszyny, model Emerald 118/122

31.a Wiacznik maszyny, model Emerald 116
32. Gniazdko do rozrusznika (tylko modele 118 i

33.

122)
Gniazdko zasilania maszyny (tylko modele
1181 122)

33.a Gniazdko zasilania maszyny, model 116

34.
35.
36.
37.

Dzwignia opuszczania zabkow transportera
Wolne rami¢

Dzwignia automatu do obszywania dziurek
Podnosnik stopki



Stolik powiekszajacypolepracy

Zdejmowanie stolika
Ztap stolik od spodu po lewej
stronie i pociagnij w lewo.

Szycie na wolnym ramieniu

Do szycia rekawow, wszywanych
paskow, nogawek i innych podobnych
okragtych elementow.

Do cerowaniaskarpet lub reperowania
kolan i tokci.

Zakladanie stolika
Zatoz stolik z powrotem i wsun trzpienie
do otworkow, popchnij stolik, zeby

zaskoczyl.
1 Trzpien
2  Otwor

[ Niektore rodzaje materiatdw maja zbyt duzo barwnika, co moze powodowaé
zabrudzenia na innychmateriatach, ale takze namaszynie doszycia. Takie
zabrudzenia mogg by¢ bardzo trudne, badZ niemozliwe do usuniecia.
Polaridzins,wszczegolnosciczerwoneiniebieskie czesto majg nadmiar
barwnika.

Jesli zachodzi podejrzenie, ze material lub gotowe ubranie ma zbyt duzo
barwnika, nalezy je wstegpnie wyprac przed rozpoczeciem szycia, zeby uniknaé
zabrudzenia.




Wyposazenie maszyny

© o N A~WDNE

[EnY
o

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.

Uniwersalna Stopka A

Uniwersalna Stopka B

Stopka C do obszywania dziurek
Regulowana stopka do $ciegu krytego
Stopka E do wszywania zamkow
Stopka do skaju u skory H

Stopka owerlokowa J

Stopka R — automat do dziurek
PrzezroczystaStopkaB

(tylkomodel 122)

. Stopka P 1/4” do patchworku

(tylko model 122)

Stopkado marszczenia
(tylkomodel 122)
Samoprzyczepne podktadki
Prowadnik do pikowania
Zestaw igiet

Bebenki

Srubokret

Pedzelek

Rozpruwacz do szwow
(rozcinacz dziurek)

Krazek na szpulke (duzy)
Krazek na szpulke (maty)
Pionowy uchwyt na szpulke
Podktadka filcowa

Pojemnik na akcesoria (pod stolikiem
powiekszajacym pole pracy)



rDo modelu Emerald 118i 122
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Przygotowanie pracy

Podiaczeniemaszynydosieci
Wilacz przycisk zasilania

Podtaczwtyczkerozrusznikado
gniazdka maszyny.

Podtaczkabel sieciowy dogniazdkaw
maszynie i do pradu.

Wiacz maszyne.
1 Wiacznik maszyny
2 Wityczka rozrusznika
3 Wityczkazasilaniamaszyny
4 Gniazdko do podtaczenia
maszyny do sieci
5 Wityczka sieciowa
6 Gniazdko $cienne

UWAGA: Przed podtaczeniem maszyny
dosiecinalezy sieupewnic, ze napiecie
i czestotliwo$é pradu w sieci
odpowiada parametrom podanym na
maszynie.

Ponizejznajduje si¢tabelaz modelami
rozrusznikéw odpowiednich do
konkretnych typow maszyn.

Foot control | Model

Model Emerald 120V lub

21361 122 230 - 240V
118

Model Emerald 230 - 240V

YC-190 116

Model Emerald 120V

YC-482 116
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Dla modelu 116

Regulacja predkosci szycia
Mozna kontrolowaé predkos¢ szycia

na dwa sposoby; zapomoca dzwigni
regulujacej predkosé albo naciskajac
rozrusznik nozny.

Dzwignia regulujgca predkos$¢ szycia
(tylko modele 118 122)
Zapomocadzwignimoznamodyfikowaé
predko$¢ szycia w zaleznosci od
potrzeby. Dzwignia ogranicza predkosc,
z ktora maszyna moze szyc.

Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia przesun
dzwignie w prawo.

Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesun
dzwignie w lewo.

Rozrusznik nozny

Mozna kontrolowaé predkosé szycia
naciskajac rozrusznik. Im mocniej
naciskasz rozrusznik, tym szybciej maszyna
bedzie szy¢.

Jesli weisniesz rozrusznik do konca,
maszyna bgdzie pracowac z maksymalng
predkoscia ustalong przez przetacznik
regulujacy predkosé.

Pozycjonowanie igly géra/dét
(modele 118 122)
Wecisnij ten przycisk, zeby igtaustawita
si¢ w pozycji dolnej lub goérne;.
Jednoczes$nie zmieni si¢ ustawienie pozycji
igly w momencie zatrzymania.

1 Przycisk pozycjonowania

igly gora/ dot
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Materiat

Docisk stopki
Technika szycia
Scieg

Stopka
Naprezenie nitki
Dhugosé Sciegu
Szerokos¢ Sciegu

O~NO O WNPE

Tabelka z zaleceniami
utatwiajgcymi dobdr parametréw szycia
Sprawdzparametry podane w tabelce, zeby tatwo
dobrac najlepszy scieg, jego dtugosé, szerokosc,
naprezenie nitki, stopke i jej docisk do danej
techniki szycia oraz materiatu.
Spojrznakolumne, zeby sprawdzi¢ typ swojego
materiatu:
TKANINY: SZtywne materiaty,
% nieelastyczne.
% ELASTYCZNE MATERIALY: materiaty
elastyczne, dzianiny.
SKORA/WINYL: Zamsz, sztuczny zamsz,
%} skora i skaj.
Dobierz odpowiedni $cieg dotechniki, ktora
zamierzasz Szy¢:
_rl szew: zszywaj kawatki materiatu ze soba.
11 ZWROC UWAGE: Do materiatow
elastycznych tabela zaleca ustawienie
dtugosci $ciegu zygzakowego (L)nal.5i
jego szerokosci (W) na 1.5 zby szew
rozciagal si¢ wraz zmateriatem.
OBRZUCANIE: obrzucaj brzegi, zeby
? zapobiecichstrzepieniuiaby sprawié, zeby
lezaty bardziej ptasko.
szew/oBRzUCANIE: jednocze$nie
wykonuje szew i obrzuca brzeg.
FASTRYGOWANIE: tymczasowy $cieg do
| I przymiarek, marszczenia i poprawek.
Uzywaj maksymalnej dtugosci $ciegu.
ZWROC UWAGE: Fastrygowanie
pozostawi trwate dziurkiw skorze i winylu
SCIEG KRYTY: tworzy niewidzialny scieg
naelementach odziezy. Nie jest zalecany do
cienkich materiatlow ani do skory/winylu.

¥

MEREZKA: wykonuje najlepsza widoczna
merezke dla danego typu i grubosci
materiatu

DzIURKA: wykonuje najlepsza mozliwa
dziurke do danego materiatu.
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Dzwignia szycia wstecz
Kiedy przesuniesz dzwigni¢ w dot,
maszyna bedzie szyta wstecz. Maszyna
bedzie szytawstecz dopoki dzwignia
bedzie w dole.

1 Dzwignia szycia wstecz

Pokretto regulujace docisk stopki
Przekre¢ pokretto docisku stopki,
zeby dopasowac¢ docisk stopki do
materiatu, Kiedy szyjesz materiaty 0
roznej grubosci. Pokretto powinno byé
ustawione na 3 do zwyktego szycia.
Zmniejsz docisk na2 do aplikacji, haftu
wycinanego i fastrygowania. Ustaw na 1
do szyciamateriatow elastycznych,
szyfonu, koronki, organdyny i innych
delikatnych materiatéw. Ustawna
0 do trybu free motion (szycie ze
swobodnym przesuwem).

1 Strzatka pozycyjna

Opuszczanie zgbkéw transportera
Dzwignia transportera, opuszczajgca
zabki transportera, znajduje si¢ z tytu
wolnego ramienia maszyny. Aby opuscié
zabki transportera, przesun dzwignie w
kierunku zgodnym ze strzatka, jak na
ilustracji. Aby podnies¢ zabki
transportera, przesun dzwigni¢

w kierunku zgodnym ze strzatka, jak na
ilustracji, 1 przekrg¢ wielofunkcyjne
pokretto do siebie albo rozpocznij
szycie,zebyzabkitransporterapodniosty
sig.

Zabki transportera powinny by¢ w gorze do
zwyktego szycia.

1 Podnoszenie zabkow
2 Opuszczanie zabkow



Podnoszenie i opuszczanie
stopki
Stopke podnosi si¢ i opuszcza za
pomocadzwigni stopki. Stopka musiby¢
opuszczona w trakcie szycia.
Poprzez podniesienie dzwigni stopki do
oporu, wysoko$¢ stopki moze zostaé
zwiekszona o 1/4” (0.6 cm).
Jest to przydatne przy zdejmowaniu
stopkialboprzy umieszczaniugrubego
materiatu pod stopka.
1 Opuszczona stopka
2 Normalna wysokos¢
podniesionej stopki
3 Pozycja z dodatkowg
przestrzenig podstopka

Wymiana stopki

AWy%a,cz maszyngZz pradu

1 Upewnijsie, ze igta znajduje si¢ w
najwyzszej pozycji. Pociagnij stopke
do siebie.

2 Aby zatozy¢ stopke, utoz
poprzeczny trzpien stopki pomiedzy
sprezyna i uchwytem stopki.

Wecisnij, dopoki stopka nie wskoczy
na miejsce.
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Wymiana igty
Wylaczmaszynez pradu.

Maszyna korzysta ze standardowych igiet

do maszyn domowych do szycia.

1 Opusc stopke. Poluzuj srubke
mocujacg igle odkrecajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Wyciagnij igte.

2 Wsun nowa igle do oporu ptaska
strong do tytu. Dokre¢ dobrze
srubke krecgc w kierunku zgodnym
z ruchem wskazdéwek zegara.

a Trzpien
b Plaska strona igly
¢ Sruba mocujaca igte

Sprawdzanie jakosci igly:

Pot6z igle ptaska strong na czyms$
ptaskim (ptytce Sciegowej, szybie itd).
Przerwa pomigdzy igla a ptaska
powierzchnig powinnaby¢ takasamana
catej dhugosci igly.

Nigdy nie uzywaj tepej igty. Uszkodzona
igta moze spowodowac trwate
rozdarcia lub oczka w dzianinach,
delikatnych jedwabiach i materiatach
jedwabiopodobnych.

UWAGA: Czgsto sprawdzaj, czy igta
nie mazadzioréw albo tepego konca.



Zaktadanie gornej szpulki

Umies¢ szpulke na uchwycie tak, zeby
ni¢ rozwijala si¢ tak, jak na ilustracji.
Przy duzych szpulkach nalezy z przodu
zatozy¢ duzy krazek naszpulke. Przy
waskichszpulkachnalezy z przodu
zatozy¢ matykrazek naszpulke.

1 Duzy krazek na szpulke
2 Maly krazek na szpulke

Wyjmowanie bebenka

AWyi@cz maszyn¢ z pradu.

1 Przesun w prawo przycisk
zwalniajacy plytke ostaniajaca
bebenek i zdejmij ptytke.

a Przyciskzwalniajacy ptytke
ostaniajgca bebenek
b Plytka ostaniajaca bebenek

2 Wyciagnij bebenek.

11
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Nawijanie bebenka

1 Pociagnij pokretto wielofunkcyjne,
Zeby ustawi¢ maszyng w pozycji
napetniania bebenka (igta nie bedzie
poruszaé si¢ w gore i w dot).

2 Przewlecz ni¢ dookota prowadnika
naprezenianitkidokrazkanaprezenia.

3 Przeciagnij nitk¢ przez otwor w
bebenku od zewnatrz do wewnatrz.
Zatoz szpulke na trzpien do
napetniania tak, zeby wolny koniec
nitki wychodzit od gory.

4 Przesun trzpien w prawo.

ZWROC UWAGE: Nie przesuwaj
trzpienia do napehiania
bebenka, gdy maszyna pracuje.

5 Naci$nij rozrusznik przytrzymujac
wolny koniec nitki.

Pokilku obrotach zatrzymajmaszyne i
odetnij nitke tak jak na ilustracji.
Ponownie nacis$nij rozrusznik.

6 Gdy bebenek bedzie peten
nawijanie zakonczy si¢
automatycznie. Przesun trzpien z
bebenkiem do pozycji pierwotnej —
w lewo, i przetnij nitke¢ tak jak na
ilustracji.

7 Weciénij z powrotem wielofunkcyjne
pokretlo.

Uzywajac pionowego trzpienia na szpulke

nalezy ustawi¢ filcowa podktadke
oraz szpulke jak pokazano narysunku
powyze;j.

a Pionowy trzpien naszpulke nici

b Podktadka filcowa

¢ Otwor na trzpien



Zakladanie bebenka

AWqucz maszyng¢ z pradu.

1 Umie$¢ bebenek w chwytaczu, tak
aby nitka rozwijata si¢ tak jak na
ilustracji.

2 Przeciagnijnitke przez szczeling ()
w przedniej czgsci chwytacza.
Poprowadznitkew lewo wsuwajacja
pomiedzy dyski naprezacza.

3 Lekkoprowadznitke dopokinie
wsunie sie W szczeline (D).

4 Wyciagnij okoto 10 cmnitki. Zat6z
ptytke ostaniajaca bebenek.
Sprawdzzatozenieniciodnoszac si¢
do wykresu na ptytce ostaniajace;j
szpulke.

13
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Zaktadanie gérnej nitki

AWqucz maszyne Z pradu.

Upewnij si¢, ze stopka jest podniesionai
ze igla znajduje si¢ w gornej pozycji.

1 Przeprowadz nitke od szpulki i
przetdz ja przez prowadnik nitki.
Nastepnie poprowadz nitke w dot
do prawego naciecia.

2 Przeprowadznitke wokotdolnej
czesei prowadnika.

3 Przeprowadz nitkg od prawej
strony do lewej przez dzwigni¢
podnoszenia nitki i w dot przez
otworw dzwigni podnoszenianitki.

4 Wsunnitke do dolnego prowadnika
obok igly.

5 Uzyj nawlekacza nitki do
nawleczenianitkinaigte
(patrzstr. 15).
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Nawlekacz nitki

AWqucz maszyn¢ z pradu.

1

Unies$ igle do najwyzszej pozycji.
Opus¢ nawlekacz do oporu. Haczyk
nawlekaczawejdziewoczkoigtyod
tytu. Haczyk jest wygiety w dol.

Przetoznitke od lewej strony wokot
prowadnika i pod haczykiem.

a Prowadnik

b Haczyk

Powoli zwolnij gatke trzymajac
koniec nitki w reku. Petelka nitki
zostanie przeciggni¢ta przez oczko

igly.

Wyciagnij petelke z drugiejstrony
oczka igly.

15
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Wcigganie dolnej nitki

AWy%qcz maszyne z pradu.

1 Podniesstopkeilewareka lekko
przytrzymaj nitke.

2 Powoli przekre¢ wielofunkcyjne
pokretlo do siebie o jeden obrot.
Wyciagnij dolng ni¢ pociggajac
géma nitke tak jak nailustracji.

a Gornanitka
b Dolnanitka

3 Wyciagnij okoto 10 cmobu nitek i
przetoz je pod stopka.



Sciegi
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Wybér sciegu

Przekrec pokrettowyboru rodzaju sciegu
tak, zeby wskaznik pokazywat numer
wybranego $ciegu.

1 Pokretlo wyboru Sciegu

2 Wskaznik
ZWROC UWAGE: Przed obrotem
pokrettawyboru sciegu zawsze podnos
stopke oraz igle do gory.
Diugos¢ sciegu
Przekre¢ pokretto regulacii dtugosci
$ciegu i ustaw wskaznik na numerze
odpowiadajacym wybranej dtugosci. Im
wigkszy humer zostanie ustawiony, tym
dhuzszy $cieg uzyskamy.
Znak Ilimll pokazuje zakres regulacji
przy obszywaniu dziurki.

3 Pokretto regulujace dlugosé
Sciegu

Ustaw pokretto dtugosci Sciegu na
,stretch”(elastyczny) przy szyciu
$Sciegami elastycznymi.

ZWROC UWAGE: Zawsze podno$
igle 1 stopke do gory przed
regulowaniem dtugos$ci $ciegu
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Regulacja gestosci sciegu
elastycznego

Jesli podczas szycia dzianin, $ciegi
elastyczne wychodzg rowne mozesz
wyrownac je krecac pokrettem dlugosci
Sciegu, w przedziale $ciegdw
elastycznych.

Regulacja znieksztatconych $ciegow:
Jesli §ciegi sg rozciggniete (a), popraw
je krecac pokrettem w kierunku “—".
Jeslisciegisa zbyt geste (b), popraw je
krecac pokrettem w kierunku “+”.

Szerokos¢ sciegu

Przekre¢ pokretto regulacji szeroko$ci

$ciegu i ustaw wskaznik na numerze

odpowiadajacym wybranej szerokosci.
Imwiekszy numer zostanie ustawiony,
tym szerszy $cieg uzyskamy.

1 Pokretlo szerokosci Sciegu
2 Wskaznik

ZWROC UWAGE: Przed obrotem
pokretta szerokosci Sciegu zawsze
podnos$ stopke oraz igt¢ do gory.

Rézne pozycje igly

Pozycjaigty dlasciegu prostegomoze
by¢ ustawiona za pomocg pokretta
szerokosci $ciegu na centralng (5) lub
lewa (0).

19
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Regulacja naprezenia gornej
nitki

Naprezenienitki powinnoby¢regulowane
w zaleznosci 0d materiatu, ktory szyjemy,

liczby warstw materiatu oraz techniki
szycia.

Prawidlowe naprezenie:

Idealny $cieg prosty ma ni¢ zablokowana
miedzy dwoma warstwami materiatu, tak jak
na ilustraciji.

Zeby $cieg zygzakowy byt prawidtowy,
dolnani¢ nie powinnaby¢ widoczna na
prawej (wierzchniej) stronie materiatu,a
gornanitkapowinnaby¢ lekkowidoczna na
lewej (spodniej) stronie materiatu.

1 Goérnanitka
2 Dolnanitka
3 Prawa strona
4 Lewa strona

Zmniejszanie naprezenia nitki:
Dolnani¢ pojawia si¢ na prawej stronie
materiatu. Poluzuj napre¢zenie nitki
ustawiajgc pokretto nanizszg liczbe.

Zwigkszenie naprezenia nitki:
Gorna nitka pojawia si¢ na lewej stronie
materialu. Zwieksz naprezenie nitki
ustawiajac pokretto nawyzsza liczbe.



Podstawyszycia
Scieg Prosty

Ustawienie maszyny
Zajrzyjdotabelkiutatwiajacej dobor
parametrow szycia, zeby zapoznad
si¢z ustawieniami zalecanymiprzez
producenta.

Rozpoczecie szycia

Podnies stopke i umies¢ materiat wzdtuz
linii prowadzacej na ptytce Sciegowe;j.
Opus¢ igle do punktu, w ktérym chcesz
zaczac szyc.

Opus¢ stopke i przeciggnij konce nitek
do tytu, pod stopka. Nacisnij rozrusznik.
Lekko przesuwaj materiat wzdtuz linii
naptytceSciegowej, pozwalajgc zabkom
transportera na swobodne podawanie.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyng i nacis$nij przycisk
zatrzymywaniaigty w gornejlubdolnej
pozycji (model 118i122) alboprzekreé
wielofunkcyjne pokretto (model 116),
zeby igla zostata wmateriale.

Podnie$ stopke. Obrd¢ material wokot
igly ustawiajac go w wybranym kierunku.
Opus¢ stopke i kontynuuj szycie w
nowo wybranym kierunku.

21



6 1) Zakonczenie szycia

1 1 Abyzamocowa¢énitke nakoncu
$ciegu nalezy wcisng¢dzwignie
szyciawstecz i wykonac Kilka
$ciegow do tytu.

2 Podnies stopke 1 wyciagnij materiat
przeciggajac nitki do tytu.

3 Pociagnij nitke do gory i przez ndz
obcinacza nitki. Konce nitek maja
odpowiednig dhugos¢ do wykonania
kolejnego szwu.

22



Prowadniki na plytce
sciegowej
Prowadnikinaptytce Sciegowej utatwiaja
mierzenie naddatku szwu. Liczby na
plytce wskazuja odlegtos¢ pomiedzy
centralng pozycja igly aprowadnikiem.

1 Prowadniki

Oznaczenie | 15 | 20 |4/8 |5/8 | 6/8

Odleglos¢ | 1.5 2.0 1.3 |1.6 | 1.9
(cm)

Obracanie materiatu

Wykonaj szew wzdtuz prowadnika 5/8”.
Przestan szy¢ i opus¢ igle, kiedy
blizszy brzeg materiatu pokryje si¢

z prowadnikiem naroznika, tak jak
nailustracji. Podnies stopke i obroc¢
materiat tak, aby jego brzeg przylegat do
prowadnika szwu 1.6 cm (5/8”). Opus¢
stopke i zacznij szy¢ wnowym Kierunku.

2 Prowadnik naroznika

23
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Sciegi podstawowe

Sprawdz parametry podane w tabelce,
zebytatwo dobrac¢najlepszy scieg, jego
dhugosé, szerokos¢, naprezenie nitki,
stopke i jej docisk do danej techniki
Szycia oraz materiatu.

Podstawowy zygzak

Prosty Scieg zygzakowy jest szeroko
stosowany do obrzucania, przyszywania
guzikow, itd.

Trojstopniowy zygzak

Kiedy korzystasz zowerlokowej
stopki J do tréjstopniowego
zygzaka, upewnij si¢, ze igta
nie bedzie uderzac¢ w trzpien w
otworze na igte.

Trojstopniowy zygzak nadaje si¢ do
obrzucania wigkszo$ci materiatow. Uzywa
si¢ go na naddatku szwu, zeby zapobiec
strzepieniu si¢ nieobrebionych brzegow.
Upewnij sig, ze igla szyje po brzegu
materiahu.

Szew i obrzucanie

Scieg obrzucajacy i do szwuwykonuje
szewiobszywazajednymzamachem.



Scieg prosty wzmocniony

Ustawienie maszyny

Wzor $ciegu: 1

Szerokosc¢ sciegu: 0 lub 5
Dhugos¢ sciegu: elastyczny
Naprezenie gornej nitki: 2—5
Stopka: Stopka uzytkowa A

a s~ wN -

Tensécieg jestmocniejszy nizstandardowy
Scieg prosty — jest $ciegiem potrdjnym i
elastycznym.

Scieg prosty wzmocniony moze byé
stosowany do grubych elastycznych
materialow, do szwoéw w kroku, ktore
narazone sg na znaczne obcigzenia, 0raz
do pikowania grubych materiatow.

Przyszywanie guzikéw

Ustawienie maszyny:

1 Scieg: 2

2 Szeroko$¢sciegu: Dostosujdo
dziurek w guziku

3 Dlugosé sciegu: Kazda

4 Naprezenie gornej nitki: 3 -7

5 Zabki transportera: Opuszczone

Zaznacz na materiale miejsce na guzik.
Opus¢ zabki transportera. Umies¢
materiat pod uchwytem stopki. Umies¢
guzik na zaznaczonym miejscu i opus¢
dzwignie stopki tak, zeby uchwyt stopki
znalazt si¢ pomig¢dzy dziurkami guzika.
Trzymaj konice nitek po jednej stronie.
Przekre¢¢ wielofunkcyjne pokretto i
upewnij sie, ze igta wchodzi w dziurki
guzika. Wykonaj 5-6 sciegow. Ustaw
pokretto szeroko$ci $ciegu na 0 i zablokuj
nitki kilkoma $ciegami.

ZWROC UWAGE: Nie uzywaj tej techniki
do guzikéw 0 $rednicy mniejszej niz
1 cm. Podnies zabki transportera po

przyszyciuguzika. -
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Automatyczne obszywanie
dziurek

Ustawienie maszyny

1 Wzbr Sciegu:

2 Szerokos¢sciegu:  4-5

3 Dlugosc¢ Sciegu: [l

4 Naprezenie nitki: 3-5

5 Stopka: Stopka R do
automatycznego obszywania dziurek

ZWROCE UWAGE: Rozmiar dziurki jest
ustawiany automatycznie poprzez
umieszczenie guzikaw stopce R. Uchwyt
guzika w stopce przeznaczony jest dla
guzikéw 0 $rednicy do 2.5 cm. Wykonaj
probke dziurki nakawatku takiego
samego materiatu, jaki bedzie
uzywany. Stosuj usztywniacz pod
kazdy materiat.

Przekreg¢ wielofunkcyjne pokretto do
siebie, zeby podnies¢ igte do najwyzszej
pozycji.

1 Zalozstopke R do automatycznego
obszywania dziurek

2 Odciagnijuchwytguzikadotytu
i umie$¢ w nim guzik. Popchnij
uchwytguzikaz powrotem, tak by
mocno przylegat i trzymat guzik.



3 Pociagnij dzwigni¢ obszywania
dziurek w dét do oporu.

a Dzwignia obszywania dziurek

4 Podnies stopke i przewlecz gorna
nitke przez otwor i pod stopka.
Przeciagnij obie nitkiw lewo. Ut6z
materiat pod stopka i opus¢ iglte w
miejscu rozpoczecia szycia. Opusé
stopke.

b Gorna nitka

¢ Dolna nitka

d Otwor

e Punkt rozpoczecia szycia

ZWROC UWAGE: Upewnij si¢, Ze nie ma
wolnej przestrzeni pomiedzy suwakiem,
a uchwytem sprezyny. Jesli jest tam
przerwa, dtugos¢ prawej i lewej kolumny
dziurki nie bedzie taka sama.

f Suwak

g Uchwyt sprezyny

h Réznica

i Tu niepowinno by¢
wolnej przestrzeni.
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5 Szyj powoli. Maszyna obszyje calg

nm dZiurke;.
] Zatrzymaj maszyne w punkcie
rozpoczecia szycia, kiedy cata
— dziurka zostanie wykonana.
[ Maszyna najpierw wykona przedni
" rygielek i lewg kolumne, a potem
tylny rygielek i prawa kolumne.

A 6 Podnies stopke 1 wyciagnij

/ materiat. Przetnij kofice obu nitek
2 % pozostawiajgc ok. 10 cm.
Pociagajac dolng nitke przeciagnij
Q go6rng nitke na lewg strone

materiatu. Zwiaz nitki.
Wepnij szpilke na wysokoscirygielka z

- J jednej strony, zeby unikna¢ jego
przypadkowego rozcigcia. Wytnij
r ~ dziurke rozpruwaczem do szwow.

Zebywykonaé nastepna dziurke ustaw
pokretto wyboru §ciegu na =1, a potem
znowu na I tak jak nailustracji.
Przesun materiat do nastepnego
zaznaczonego miejsca na dziurke.

Teraz po prostu nacisnij rozrusznik, zeby
wykona¢ identyczng dziurke.
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7  Pozakonczeniuwykonywania
dziurek nalezy pchna¢ dzwignie
obszywania dziurek w gére do
oporu.

Regulacja gestosci $ciegu kolumn
dziurki

Przekreépokretto regulacji dtugosci
Sciegu w granicach [[jjmm]] i dopasuj
gestos¢ sciegu kolumn dziurki.

ZWROC UWAGE: Jesli guzik jest bardzo
gruby, wykonaj proébng dziurke. Jesli
trudno bedzie zmieSci¢ guzikw
probnej dziurce wydtuzrozmiar
odciagajac uchwyt guzika do tytu, co
zwigkszy dlugos¢ dziurki.

1 Wolna przestrzen
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Dziurka Wzmocniona
Kordonkiem

Ustawienie maszyny:

1

g~ wiN

Wzbr $ciegu:
Szerokos¢ $ciegu: 4-5

Dlugos¢ $ciegu: ]
Naprezenie nitki: 3 —5

Stopka: Stopka R doaut. obszywania
dziurek

Przy podniesionej stopce zaczep
kordoneknajezyczek umieszczony
w tylnej czesci stopki do dziurek.
Przet6z kordonek pod stopka i
zal6z go nawidelce z przodu stopki,
mocno je zaciskajac.

a Zaczep

Przeciaggnij obie nitkiw lewo. Opus¢
igle W materiat w miejscu gdzie ma
si¢ zaczyna¢ dziurka i pous¢ stopke.
Delikatnie naci$nij rozrusznik i
obszyj dziurke wraz z kordonkiem.
Nalezy postgpowac tak samo jak
w przypadku automatycznego
obszywania dziurek.

b Gornanitka

¢ Dolnanitka

d Punkt rozpoczgcia Szycia

Pociagnij lewg koncowke kordonka,
aby go $ciagnac.

Nawlecz koniec kordonkana gruba
igle, przeciagnij na lewa strong
materiatu i obetnij.

Przy rozcinaniu dziurki nalezy
stosowac si¢ do instrukcji nastr. 28



Reczne Obszywanie dziurek

Zajrzyjdotabelkiutatwiajacej dobor
parametrow szycia, zeby zapoznaé
sigz ustawieniamizalecanymiprzez
producenta.

Jesli $rednica guzika jest wigksza niz 2.5
cm, wykonaj dziurke recznie wedtug
ponizszych wskazowek:

1 Zalbzstopke Cdo obszywania
dziurek

2 Pociagnij dZwigni¢ obszywania
dziurek w d6t do oporu. Przeciagnij
obie nitki w lewo.

Opus¢ igte w material w miejscu
gdzie masi¢ zaczynac dziurka
obniz stopke.

a Gorna nitka

b Dolna nitka
¢ Punkt rozpoczecia szycia
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4 Wykonaj przedni rygielek i lewa
kolumne dziurki i zatrzymaj
maszyne, gdy lewa kolumnaosiagnie
odpowiednig dlugos¢.

5 Pociagnij dzwignie obszywania
dziurek do siebie.

6 Wykonaj tylny rygielek i prawg
kolumng dziurki i zatrzymaj maszyn¢
w punkcie rozpoczecia szycia.

7 Po zakonczeniu wykonywania
dziurek nalezy pchnaé¢ dzwigni¢
obszywania dziurek w gore¢ do
oporu.



Wszywanie zamka

Ustawienie maszyny

Wzbr §ciegu: 1

Szerokos¢ $ciegu: 5
Dhugosc¢ $ciegu: 1.5-4
Naprezenie nitki: 3-6
Stopka: Stopka E do zamkow

O~ WwWNBEF

Zakladanie stopki do zamkoéw

Trzpien stopki powinien znalez¢ siew
rowku uchwytu stopki.

1 Rowek

2 Trzpien

Aby przyszy¢ lewa strong zamka nalezy
zatozy¢ stopke z prawej strony.

Aby przyszy¢ prawa stron¢ zamka nalezy
zatozy¢ stopke z lewej strony.

Przygotowanie materiatu

1 Dowymiaruzamkanalezy doda¢ 1
cm, zeby prawidtowo pracowatl.

a Prawa strona materiatu

b 1cm(3/87)

¢ Wymiar rozsuwanej czesci
zamka

Rozmiar zamka

Suwak

Zabki zamka

Tasma zamka

Lewa strona materiatu
Koniec rozsunigcia

- oD KQ 0D Qo
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2 710z prawe strony materialu do
siebie. Wykonaj szew od dotu do
konca rozsuniecia zamka, 2cmod
prawej krawedzi. Wykonaj kilka
Sciegdw wstecz, aby zamocowaé
koncenitkinazakonczeniu$ciegu.
Zwicksz dtugos¢ $ciegu do “4”,
ustaw naprezenie nitki na “1” i
przyfastryguj wzdtuz rozsunigcia
zamka.

j 2cm
k Fastryga
| Sciegwsteczny

m Koniecrozsuniecia
n Scieg prosty

Szycie

1 Zalozstopke z prawej strony.
Podwin materiat z prawej strony
szwu, zeby uzyskac¢ podwiniecie o
szerokos$ci 0.4 cm.

Dolna warstwa materiatu

Koniec rozsunigcia

Z3abki zamka

0.4cm

Lewa stronamaterialu

Rozmiar rozsunigcia

Podwinigcie

Linia fastrygi

SKQ "o Q0O T

2 Utoz zabki zamka wzdhiz

podwinigcia i przypnij szpilkami.
Wyréwnaj stopke z linig podwiniecia.
Przywro¢ poczatkowe ustawienia
dlanaprezenia nitki oraz dtugosci
Sciegu. Wykonaj szew przez calg
dhugosc tasmy zamkausuwajac po
drodze szpilki.



3 Przeszywaj przez wszystkie warstwy
blisko podwinigcia. Zakoncz szycie
tuz przed punktem, w ktérym
stopka dojdzie do suwaka zamka.
Opusc¢igte, aby lekko wbita si¢ w
material. Podnies$ stopke i rozepnij
zamek.

Opusé stopke i wykonaj reszte Szwu.
i Suwak
j 5cm

4 Zapnij zamek i rozt6z ptasko
materiat prawg strong do gory.
Przyfastrygujmateriatdo tasmy
zamka.

k Fastryga
| Tasmazamka
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5 Zdejmij stopke i tym razem zat6z
japo lewej stronie. Prowadz brzeg
stopki wzdtuz zabkéw zamka
zszywajgcmaterial z tasma zamka, w
odlegtosci ok. 1 cm od fastrygi.

Zakoncz szycie w odlegtosci ok. 5 cmod
poczatku zamka.

m Usun $ciegi fastrygujace
nlcm

6 Rozsun zamek na kilka centymetrow,
zeby utatwi¢ wykonanie $ciegu.
Wykonaj kilka $ciegow wstecz,
aby zamocowac¢ konce nitki na
zakonczeniu szwu. Kiedy tylko
obydwie strony zamkazostang
przyszyte rozerwij reszte fastrygiza
pomoca rozpruwacza doszwow.
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Scieg Kryty
Zajrzyjdotabelkiutatwiajacej dobor
parametrow szycia, zeby zapoznaé
sigz ustawieniamizalecanymiprzez
producenta.

1

Zrob podwinigcie pod materiatem,
takie jak naobrazku, dla materiatow
cienkich i o $redniejgrubosci.

7167 materiat tak, zeby lewa strona
podwinigeciamiata0.5cmnaddatku.

a Lewa strona materiatu

b 0.5cm

¢ Gruby materiat

d Materiat cienki/$redniej
grubosci

Zatoz regulowang stopke do $ciegu
krytego. Umie$¢ podwinigcie pod
stopka. Gdyigtaznajduje siew lewej
pozycji nalezy umie$ci¢ materiat tak,
zeby brzeg ztozenia znajdowat sie
zlewejstrony prowadnika. Opus¢
stopke.

Kre¢ pomaranczowym pokrettem
na stopce do Sciegu krytego w tyt 1
w przod i ustaw pozycje skoku ighy
w taki sposob, zeby szeroki $cieg
$ciegukrytego ledwotapatmateriat.

Po przeszyciu roztdz ptasko materiat
i rozprasuj.

e Prawa strona materiatu
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Stopka H do skoéry i skaju

Zajrzyjdotabelkiutatwiajacejdobor
parametrow szycia, zeby zapoznac
si¢z ustawieniamizalecanymiprzez
producenta.

Kiedy szyjesz na piance, tworzywach
sztucznych, materialach powlekanych
takimi tworzywami, skorze i jej
imitacjach, Stopka H podaje materiat
bez przyczepiania si¢. Stosujjado
zwyktego szyciaidziurekw
materiatach sztucznych i skorzanych.

Zatoz Stopke H wybierz
Scieg i szyj.

Prowadnik do pikowania

Prowadnik do pikowania pomaga
utrzymac prostg lini¢ Sciegu.
Wsun prowadnik do zaczepu na
uchwycie stopki. Dopasuj z jednej i z
drugiej strony do wiasciwej pozycji. Szyj,
prowadzac prowadnik po wezesniejszych
liniach sciegow.

1 Zaczep

2 Prowadnik do pikowania

3 Rozstawienie szwow

StopKi
tylko do modelu 122

Przezroczysta stopka B
Aplikacje wykonywane §ciegiem
satynowym, $ciegi zwezajace si¢ oraz
ozdobne. Dowolna dtugos¢. Rowek pod
spodem stopki swobodnie przesuwasig
po Sciegu. Poniewaz jest ona bezbarwna
1 ma czerwone linie prowadzace,
polepszona zostaje widocznos¢ i
precyzja. Stosuj usztywniacz w miare
potrzeby.

Zatoz stopke. Ustaw na ozdobny albo
satynowy Scieg.



Stopka do marszczenia

Do marszczenia materiatu albo do
marszczenia i doszywania falbanki za
jednymrazem. Odpowiedniado
materialow od matej do $redniej

grubosci. Scieg prosty, (lewa pozycja igty),
dlugosc 4.

Im wicksza dhugosé, tym wiecej
materiatu zostanie zmarszczone.

Zaloz stopke do marszczenia.

Marszczone materialy:

Umie$¢ materiat pod stopka do
marszczeniaiszyj. Zwicksznapre¢zenie,
zeby otrzymacé bardziej geste zmarszczki.

Marszczenie i doszywanie
marszczonego materialu za

jednym zamachem:

Umie$¢ materiatdo zmarszczeniapod
stopka prawg strong do gory. Umiesé
materiat, do ktorego maby¢ przyszyta
falbankaw rowku stopki prawa strong do
dotu.

Szyj, prowadzgc spodni materiat.
Utrzymuj gorny materiat w rowku
posuwajac si¢ miarowo w zaleznosci od
potrzeby. Zwieksz dtugo$¢ Sciegu

i naprezenie, zeby uzyska¢ wigcej
marszczen.

Stopka do Patchworku 1/4”
Wyszyj niewielki naddatek szwu 1/4”.
Czerwone linie wyznaczaja punkty
obrotu 1/4” 1 1/8” przed i za igla.
Scieg prosty, dlugo$é 2.0-2.5.

7167 dwa kawatki materiatu prawymi
stronami do siebie. Szyj tak, zeby
brzeg materiatu przesuwat si¢ wzdtuz
brzegu stopki. Zeby obroci¢ 1/4” od
koncamateriat, przerwijszyciezigtaw
materiale, kiedy brzeg materiatu dojdzie
do pierwszej czerwonej linii na stopce.
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Konserwacja maszyny

AW}I{QCZ maszyne z pradu.

Nie nalezy wykonywac¢ zadnych innych
czynnoS$ci poza opisanymi ponize;j.
Przecieraj maszyne z zewnatrz migkka
szmatka i delikatnym mydtem.

Czyszczeniechwytaczal

zagbkow transportera

1 Zdejmij stopke oraz iglte. Odkrec
srubke z lewej strony plytki
sciegowej srubokretem dotgczonym
do maszyny. Zdejmij ptytke
$ciegowa 1 wyciagnij bebenek.
a Srubka

2 Podnieschwytacz i wyjmij go.
3 Usunpedzelkiem kurzi
zanieczyszczenia.

4 Przeczys¢ pedzelkiem zabki
transporteraikosz chwytacza.

5  Przetrzyj migkka, sucha szmatka.

ZWROC UWAGE: Mozna do tego
réwniez uzy¢ odkurzacza.



Zaktadanie chwytacza

: Wytacz maszyng z pradu.

1 Wiozchwytacz do kosza chwytacza.

2 Upewnij sig, ze zabek znajduje
si¢ obokblokadywkoszu
chwytacza.

a Zabek

3 Zaloz bebenek. Zaloz plytke
sciegowa tak, aby bolce weszty w
otwory ptytki. Dokre¢ Srube.

¢ Otwory plytkisciegowe;
d Sruba

Wymiana zarowki

Wytacz maszyng z pradu. Zanim
Jej dotkniesz, odczekajaz zarowka
ostygnie.

Zdejmijprzykrywkeiodkrec srubke.
Zdejmij obudowe boczna.

(1) Emerald 116 (maks. 15W)
Zdejmowanie: Wcisnij i przekre¢ w lewo.
Zaktadanie: Wciénij i przekre¢ w prawo.
(2) Emerald 118 i 122 (12V, 5W)
Zdejmowanie: Powoli pociagnij.
Zaktadanie: Wcisnij.

41



42

Usuwanieusterek

Usterka Przyczyna strona/komentarz
Zrywanie 1. Nieprawidlowo zatozona gorna nitka 14
gornej nitki. |2. Zbyt duze naprezenie nitki. 20
3. Igta jest skrzywiona. 10
4. Igta jest nieprawidtowo osadzona. 10
5. Gorna i dolna nitka nie sa przetozone pod stopka przy 21
rozpoczeciu Szycia.
6. Nitki nie zostaty przeciagniete do tytu po zakonczeniu szycia. | 22
Zrywanie 1. Nieprawidlowo zatozona dolna nitka. 13
dolnej nitki. |2. W bebenku zgromadzit si¢ pyt i resztki nitek.
3. Bebenek jest uszkodzony i nie obraca si¢ prawidtowo. 40
Wymien bgbenek.
Lamanie igly.|1. Igla jest nieprawidlowo osadzona 10
2. Sruba mocujaca igle jest poluzowana 10
3. Nitki nie zostaty przeciagniete do tytu po zakonczeniu szycia. | 21
4. Igtajest nieprawidlowo osadzona, skrzywiona lub st¢piona. 10
5. Nitka lub igta jest nieodpowiednia do danego materiatu. 10
Przepuszczo- |1. Nieprawidtowo zatozona gorna nitka. 14
ne $ciegi 2. Zastosowano igle o niskiej jakosci. Wymien igle
3. Zbyt duze naprezenie nitki. 20
Sciagnigte 1. Nieprawidlowo zatozona gorna nitka. 14
szwy 2. Dlugos¢ $ciegu jest zbyt duza dla danego materiatu. Skro¢ Scieg.
Material jest|1. Zabki transportera sa zanieczyszczone. 40
nieprawidlo- | 2. Diugoé¢ $ciegu jest zbyt mata. Wydhuz $cieg.
wo podawany |3, Zabki transportera nie zostaty podniesione po zakonczeniu 8
poprzedniego szycia
Petelki na 1. Zbyt mate naprezenie gornej nitki. 20
szwach
Maszyna nie |1, Maszyna nie jest podiaczona do pradu. 5
pracuje 2. Nitka zaczepila si¢ o haczyk. 40
3. Trzpiendonawijaniabebenkaznajdujesie w pozycji 12
napetniania.
Glosna praca | 1, Nitka zaczepiona w gniezdzie chwytacza. 40
maszyny 2. Zanieczyszczeniaikurz wuchwyciedolnejszpulkii 40
koszu chwytacza.
Niedoktadne |1. Gestos¢ $ciegu jest nieodpowiednia do danego materiatu. 29
obszywanie |2. Niezastosowano klejonki przy szyciu naelastycznymmateriale. | Uzyj klejonki.
dziurki
Obsuwanie | 1. Docisk stopki jest nieprawidtowy. 8
warstw
Niemozliwe |1 pociggnij w dét dzwignie do dziurek. 32
obszycie 2. Upewnijsie, ze dzwignia do dziurek znajduje sic wtylnej 32
dziurki pozyci.
Dziurkama |1. Guzik musi by¢ doktadnie przytrzymywany w stopce. 27
przerwy 2. W stopce jest wolna przestrzen. Sprawdz odstep w stopce. 27




Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortymentu akcesoriow bez uprzedniego
powiadomienia, a takze modyfikacji wydajnosci i wygladu maszyny.

Modyfikacje takie beda jednak zawsze miaty nacelu zwigkszenie zadowoleniaklientai jakosci produktu.

Wiasnos¢ intelektualna

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD sg znakami towarowymi
nalezgcymi do KSIN Luxembourg II, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korong sa znakami towarowymi Husqvarna AB.
Wszystkie znakitowaroweuzywane sa przez VSM Group AB napodstawie licencji.

Za wady maszyny, Producent, Gwarant i Sprzedawca nie uznaje nastepujacych przyczyn:

Zrywanie nici, petelkowanie nici lub glo$na praca — poniewaz moga one by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny lub
subiektywnym odczuciem. Zta jako$¢, szerokos¢ Sciegu, nie satysfakcjonujaca lub nie prawidlowa praca maszyny,
ktora moze by¢ spowodowana przez zte ustawienie paramentow maszyny lub nieznajomo$¢ obshugi spowodowana
niezapoznaniem si¢ z instrukcja obshugi.

Ztelubnieprawidtowo ustawione naprezenie gornejidolnejnitki, nieprawidtowa pracachwytaczaoraz maszyny
spowodowanaztymustawieniem iregulacja maszyny. Do prawidlowejregulacji zobowiazany jest klient, ktory uzywa
maszyne.

Nieprawidtowe wyswietlanie wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametrow na ekranie elektronicznym maszyny,
ktory moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem, innymi przypadkami zewnetrznymi.

Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

W okresiegwarancji wykonano2 naprawy tejsamej, istotnejwady produktu, aprodukt nadalwykazuje t¢ wade.
Gwarantstwierdzi napismie, zeusunigciewady niejestmozliwe.\Wymianie podlega tylkotaczgsésktadowa produktu,
w ktorej wystapitawada.

Sprzetzwracany dowymiany musiby¢kompletny, bezuszkodzen mechanicznych. Jednocze$nie Konsument, ktory zakupit
maszyng ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Pamigtaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposob poddany
recyklingowi, zgodnie zodpowiednimi przepisamiprawakrajowego, dotyczacego produktow
elektrycznych/elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucaé razem zniesor-
towanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich punktéw zbiorki.
Informacje natematmozliwosci utylizacji takichurzadzen moznauzyskac¢ od lokalnych wladz.
Podczas wymiany starych urzadzen nanowe, sprzedawca moze by¢ prawnie zobowiazany do
bezptatnego odbioru starego urzadzenia.

LI przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpiec-
zne substancje moga przedosta¢ si¢ do wod gruntowych i dosta¢ sie do tancucha pokarmowego,
co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczucia.

CE - Authorised Representative
VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN )
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