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Instrukcja obstugi




WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzgdzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez osoby (wtgczajgc w to dzieci) z
ograniczong sprawnoscig ruchowg, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz sie ma wzgledem
0s6b niedoswiadczonych oraz posiadajgca niktg wiedze na temat urzgdzenia. Warunkiem
uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych oséb jest baczna opieka lub kontrola osoby
odpowiedzialnej za bezpieczenstwo takiej osoby. Korzystajgc z niniejszego urzgdzenie, nalezy
zachowa¢ podstawowe $rodki ostroznosci.

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

NIEBEZPIECZENSTWO— Aby wyeliminowacé ryzyko porazenia pragdem:

1. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do

szycia nalezy wylgczy¢ niezwtocznie po zakohczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.
2. Zawsze nalezy wytgczaé urzadzenie z sieci przed wymiana zaréwki. Przy wymianie nalezy uzy¢

zaréwek 15W tego samego typu.

OSTRZEZEN'E— Aby wyeliminowacé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub

obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest Scisty nadzér osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukgciji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewodd lub wtyczka, (2) urzadzenie dziata
niewlasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wczesniej wpadio do wody. Gdy
zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela
lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elekirycznej czy mechanicznej
regulaciji.

4. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, by w
otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy noznym rozruszniku nie gromadzit si¢ kurz, wtdkna itp.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,
gdzie stosowano tlen.

8. Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetaczniki (ustawic je w pozycji ,0”), a
nastepnie wyja¢ wtyczke z kontaktu.

9. Nie wolno odtgcza¢ urzadzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytaczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczke.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igly.

11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki do igly. Uzycie niewtasciwej ptytki moze spowodowac ztamanie
igty.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggna¢ ani popychaé materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub
ztamanie igty.

14. Nalezy wylgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona si¢ jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igly, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;j.

15. Zawsze nalezy odtagczy¢ urzadzenie od Zrédfa zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukciji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAG

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z
prawem krajowym odnosnie produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze
EEEN sprzedawcy.
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Czes¢ 1. Opis maszyny
Nazwy czesci

(1) Przycisk szycia wstecz

(2) Pokretto wyboru sciegu

(3) Regulator dtugosci sciegu
(4) Blokada szpulownika

(&) Szpulownik

(6 Trzpienie na szpulke

(@ Naprezacz szpulownika
Prowadnik nici

(9 Szarpak

Regulator naprezenia nici
1) Pokrywa czotowa

(12 Plytka sciegowa

(13 Ostona wolnego ramienia
Uchwyt stopki

{5 Sruba mocujaca igte

Igta

(7 Stopka dociskowa

Uchwyt do przenoszenia maszyny
Koto zamachowe

@0 Witagcznik zasilania

@1 Gniazdo zasilania

22 Wolne ramie

@ Dzwignia podnosznia stopki




Czes¢ 2. Przygotowanie do
szycia

Wysuwany stolik (ostona wolnego
ramienia)

Wysuwany stolik pozwala na uzyskanie
wiekszej powierzchni do szycia. Stolik mozna
tatwo zdjgc¢ i szyé w trybie “wolne ramie”.
Odtaczanie stolika:

Odciagnij stolik zgodnie z instrukcjg
pokazang na obrazku.

Wolne ramie

Wolne ramig jest przydatne przy szyciu
rekawow, nogawek spodni czy tez przy szyciu
innych tubalnych fragmentéw odziezy. Moze
by¢ rowniez przydatne przy cerowaniu skarpet.

Wyposazenie standardowe

(O Szpulki

(2 Rozpruwacz

(3 Zestaw igiet

(@) Stopka do obszywania dziurek
(® Ptytka do cerowania

(®) Stopka do zygzaka

Schowek na akcesoria

Akcesoria najwygodniej jest przechowywacé w
przeznaczonym do tego pojemniku.

(D Schowek na akcesoria



Podiaczanie maszyny do

zasilania.

[1] Wytgcz zasilanie, ustawiajgc przetgcznik w poz.
OFF.

Witéz wtyczke rozrusznika do gniazda w maszynie.

Podtgcz wtyczke do gniazda sieciowego.

Wiacz maszyne, ustawiajac przetgcznik w pozyciji
ON.

(D Przewdd zasilajgcy
(2 Przetgcznik zasilania
(3 Gniazdo sieciowe

@ Gniazdo w maszynie
(5) Wtyczka rozrusznika

/A\ UWAGA:

Przed podtaczeniem maszyny do prgdu
upewnij sie, ze napiecie pokazane na
maszynie odpowiada napieciu w sieci.

Uwaga:

Pracujgc na maszynie, zawsze obserwuj
obszar szycia i nie dotykaj zadnych
ruchomych czesci, takich jak: igta, szarpak
czy koto napedowe.

Zawsze wytgczaj zasilanie i odtgcz przewod

zasilajgcy podczas gdy:
- nie kKorzystasz aktualnie z maszyny.

- zaktadasz bgdz wymieniasz czesci (np.
igta, zarowka)
- czyScisz maszyne
Nie ktadz niczego na rozrusznik noznym
(pedale).

Regulacja predkosci szycia

Predkos¢ szycia jest regulowana rozrusznikiem
noznym.

Im mocniej docisniesz rozrusznik, tym szybciej
maszyna bedzie pracowad.




Podnoszenie i opuszczanie stopki
dociskowej
Dzwignia podnoszenia stopki ma dwie
pozycje.
Dodatkowo, mozesz podnies¢ stopke o ok
0,6mm (1/4"). Utatwi to zmiane stopki czy tez
wprowadzenie grubszego materiatu.

(1) Stopka opuszczona

(2) Stopka podniesiona

(3 Dodatkowy wznios stopki

Wymiana stopki dociskowej
Zdejmowanie stopki:
Podnies$ igte do jej najwyzszej pozyciji
obracajgc kotem zamachowym do siebie.
Unie$, a nastepnie odczep stopke, naciskajgc
dzwignie umieszczong z tytu uchwytu stopki
(patrz: ilustracja).

(D Dzwignia zwalniajgca stopke

A UWAGA:

Przed wymiang stopki nalezy wytgczyc¢
zasilanie w maszynie.

Zaktadanie stopki:
Pot6z stopke w taki sposdb, aby poprzeczka na
niej zréwnata sie z bolcem w uchwycie stopki.
Nastepnie opus¢ dzwignie stopki tak, aby
zatrzasneta sie w uchwycie

(2 Bolec

(3 Poprzeczka

Wymiana uchwytu stopki

(D Sruba mocujgca
(2) Uchwyt stopki
(3 Trzpien stopki

Zdejmowanie uchwytu:
Odkreé $rube mocujgcg uchwyt stopki (1, a
nastepnie zdejmij uchwyt.

Mocowanie uchwytu:

Zroéwnaj otwdr w uchwycie (2) z otworem w
trzpieniu 3. Nastepnie wprowadz $rube (D w
otwor. Dokreé $rube (D obracajgc jg zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.



Wymiana igty

Za pomocg kota zamachowego podnies igte do

najwyzszej pozycji. Nastepnie opusc stopke.

Poluzuj igte odkrecajgc srube mocujaca.
Wyjmij igte z uchwytu igielnicy.

Wt6z nowg igte w uchwyt igielnicy, ptaska
strona igty powinna znajdowac sie z tytu.
Pchnij igte do gory, az poczujesz opor
stopera. Nastepnie mocno dokre¢ srube
mocujgcy.

Sprawdzanie igly

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg
na ptaskiej powierzchni, np. ptytce sciegowej
albo na szkle. Odlegto$¢ pomiedzy iglg a
ptaskg powierzchnig powinna by¢ stata.
Nigdy nie uzywaj krzywej igty.

Tabela doboru igiet do szytego materiatu

» Generalnie do szycia uzywaj igiet #11/75 lub
#14/90.

* Delikatne tkaniny powinny by¢ szyte cienkg igtg
i cienka nitka.

- Grubsze tkaniny wymagajg wiekszej igty, tak by
igta robita otwor w tkaninie, przez ktory
swobodnie przejdzie nitka

» Zawsze przetestuj igte na mniejszym kawatku
materiatu, zanim rozpoczniesz szycie na gotowym
materiale.

» Zasadniczo powinno sie uzywac tej samej nitki
u gory i w bebenku.

Tkanina Ni¢ Igta

Lekka | Trykot Bawetna #80-100 |#9/65-11/75

Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100

Organdyna |Syntetyczna
Krepa #80-100

Srednia

Ptétno Jedwab #50

Dzersej Bawetna #50-80
Sukno Syntetyczna #11/75-14/90
Polar #50-80

Denim Jedwab #30-50
Cigzka | IWeed  Bawetna #40-50 |#14/90-16/100

Drelich Syntetyczna
Pikowanie |#40-50

J




Trzpien na szpulke

Trzpien stuzy do przytrzymywania szpulki z
nicig i podawania jej do maszyny. Aby uzy¢ -
wyciagnij trzpien. Kiedy nie korzystasz z
dodatkowych trzpieni, najlepiej jest je schowac.

Wyjmowanie i montowanie bebenka

Otwoérz pokrywe zgodnie z instrukcjg pokazang
na obrazku.

(D Pokrywa

Ustaw igte w najwyzszej pozycji przekrecajgc
koto zamachowe w kierunku ,do siebie”.
Wyciagnij bebenek chwytajgc za zawleczke

(2) Zawleczka

Przy ustawianiu bebenka ustaw bolec tak, aby
dopasowac go do szczeliny w chwytaczu.

(3 Bolec



Szpulowanie

Odciagnij koto zamachowe by odtgczy¢ sprzegto.

Poprowadz nitke przez naprezacz szpulownika,
a nastepnie przeciggnij jg do szpulki.

Przeprowadz nitke przez dziurke w szpulce
(od $rodka na zewnatrz). Umies¢ szpulke na
szpulowniku zgodnie z instrukcjg na obrazku.

[4] Pchnij szpulke w prawo.

Przytrzymaj wystajgcy kawatek nitki, nastepnie
nacisnij rozrusznik nozny by rozpoczgé
nawijanie. Gdy juz nawinie sie kilka warstw
nici, zwolnij rozrusznik i odetnij nitke
wystajgca z otworu szpulki.

[6] Nacisnij rozrusznik by wznowi¢ szpulowanie.
Gdy szpulka bedzie w petni nawinieta, skoricz
szpulowanie. Przywro¢ szpulownik do
pierwotnej pozycji, a hastepnie odetnij nitke
zgodnie z instrukcjg pokazang na obrazku.

Wcisnij koto zamachowe do jego pierwotnej
pozyciji.

Uwaga:
Po skoriczonym szpulowaniu ustaw
szpulownik w pozycji poczatkowe;.

Mocowanie szpulki w bebenku
Umiesc¢ szpulke w bebenku. Upewnij sie, ze

ni¢ zawija sie w kierunku wskazanym
strzatkg (patrz obok).

Przeciggnij ni¢ przez otwér w bebenku.

Przeciagnij ni¢ pod blaszkg dociskowa,
a nastepnie przez szczeline.

* Zostaw okoto 10 cm (47) luznej nitki.



Nawlekanie maszyny

Krecgc kotem zamachowym w kierunku do
siebie, ustaw szarpak w najwyzszej dostepnej
pozycji.

Przeprowadz nitke przez gérny prowadnik.

Przeprowadz nitke pod ostong naprezacza
a nastepnie przez lewg szczeline.

Mocno przeciggnij nitke przez szarpak, w
kierunku od prawej do lewej.

[4] Przeprowadz nitke w dot, w strone igty i
przetdz przez prowadnik nici znajdujacy sie
obok mocowania igty.

Nawlecz igte przeciggajac ni¢ od frontu do
tytu.

Uwaga: Aby fatwiej przewlec ni¢ przez igte,
warto jg wczesdniej przycigé
ostrymi nozyczkami.
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Wyciaganie nitki z bebenka

Podnies$ stopke dociskowa. Lewg reka

przytrzymaj nitke gérna.

Przekre¢ kotem zamachowym do siebie.

Wykonaj jeden peten obrot. Wyciggnij nic¢
bebenkowa, ciggnac za gorng nitke, tak

jak przedstawiono na ilustracji.

Wyciagnij obie nitki na dtugo$¢ ok 10cm

i przeciggnij je pod stopka dociskowa.

Regulacja naprezenia nici

Prawidlowe naprezenie nici

Naprezenie nici powinno by¢ dostosowane
do rodzaju szytego materiatu, liczby warstw
oraz rodzaju Sciegu.

Przy idealnym zygzaku nitka dolna nie
powinna by¢ widoczna na prawej stronie
materiatu, za$ goérna nitka powinna by¢
delikatnie widoczna na lewej stronie
materiatu.

(D Ni¢ gorna

(2 Ni¢ bebenkowa (ni¢ dolna)

(3® Prawa strona materiatu

(@) Lewa strona materiatu

(5 Pokretto regulacji naprezenia nici
(® Znacznik

Naprezenie nici jest zbyt duze

Ni¢ bebenkowa pojawia sie na wierzchniej
stronie materiatu. Zmniejsz naprezenie
nici poprzez przestawienie pokretta
naprezacza na nizszg wartosc.

Naprezenie nici jest zbyt male:

Ni¢ gérna pojawia sie na lewej stronie
materiatu. Zwieksz naprezenie nici poprzez
przestawienie pokretta naprezacza na
wyzszg wartosc.



Vv O
AN T
AN T AAA T
mr @ VW o

A\ A AN/
\YAYAY]
v

K O

AN M

—-—m - ——————- o\

—_——————N

—_———w

_———

1

Pokretto wyboru sciegu

Podnies$ igte i stopke dociskowg. Przesun
pokretto wyboru Sciegu tak, by wskaznik
wskazywat na pozgdany symbol $ciegu.

(1 Wskaznik

A Uwaga

Nie obracaj pokrettem wyboru $ciegu, gdy
igta jest wbita w materiat.

Pokretto regulacji dtugosci sciegu
Ustaw pokretto tak, by wskaznik wskazywat na
wybrang przez Ciebie dtugosc.
Im wyzszy numer, tym dtuzszy Scieg

(M Wskaznik

* Kiedy szyjesz Sciegiem zygzakowym, ustaw
dtugos¢ Sciegu miedzy 0.5 a 4.

» Aby szy¢ sciegami elastycznymi, nalezy
ustawi¢ pokretto na wartos¢ S.S.

« Jedli Scieg elastyczny jest nieréwny
przekre¢ pokretto dtugosci sciegu
odpowiednio w strone “-”" aby zwezi¢ Scieg,
lub w strone “+” aby go rozszerzyc.



Przycisk szycia wstecz

Tak dtugo jak przycisk szycia wstecz jest
wcisniety, maszyna szyje w odwrotnym
kierunku.

Plytka do cerowania
Aby zatozy¢ ptytke:

Ustaw ptytke tka aby byta skierowana

3 trzpieniami od spodu.

Dopasuj trzpienie ptytki do otworéw znajdujacych
sie w ptytce $ciegowe;j.

Zabki transportera powinny by¢ widoczne

w otworach ptytki do cerowania.

12
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Czes¢ 3. Podstawy szycia
Szycie sciegiem prostym

(D Wzér $ciegu: A-B

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna
(3 Naprezeie nici: 2-6

(@ Dhugosé sciegu: 1.5-4

Podnie$ stopke dociskowg i umies¢ materiat
pod stopkg na ptytce sciegowej. Wbij igte w
tkanine w miejscu, w ktérym chcesz
rozpoczgc¢ szycie.

Opusc¢ stopke dociskowg i rozpocznij szycie
(nacisnij rozrusznik nozny).

Powoli prowadz materiat wzdtuz linii
pomocniczych na ptytce $ciegowe;.
Maszyna sama powinna przesuwac
materiat, nie nalezy go ciggnac.

Aby wzmocni¢ miejsce rozpoczecia szwu,
nacisnij przycisk szycia wstecz i wykonaj
$cieg wsteczny. Scieg wsteczny wykonuj
przy rozpoczeciu fgczenia i na koncu tgcznia
danego elementu.

Obetnij nitke za pomocg nozyka
umieszczonego na bocznej czesci
obudowy.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i obro¢ kotem
obrotowym tak, by igta wbita sie w materiat.
Podnies$ stopke dociskowa.

Nastepnie obré¢ materiat wokot osi igty, by
zmieni¢ kierunek szycia. Obniz stopke
dociskowg i rozpocznij szycie w nowym
kierunku.
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Linie pomocnicze na plytce sciegowej.
Linie pomocnicze na ptytce Sciegowej pomagajg
w utrzymaniu réwnej odlegtosci od krawedzi
materiatu. Liczby na ptytce Sciegowej wskazujg
dystans pomiedzy centralnie ustawiong igtg, a
linig pomocniczg.

Liczby z przodu ptytki wyrazajg odlegtosé w
centymetrach.

Liczby z tytu ptytki wyrazajg odlegto$¢ w calach.

Liczba 15 |20 |4/8 |5/8 | 6/8

Odlegto$¢ (cm) | 1.5 2.0 |13 |16 | 1.9

(D Centralna pozycja igty
(2 Linie pomocnicze
(3 Liczby

Obrét na igle pod katem prostym
Dodatkowe linie pomocnicze utatwiajg wykonanie
obrotu na igle przy krawedzi materiatu. Tak, by
odlegtosci od krawedzi byty takie same.
Gdy krawedz materiatu dojdzie do linii
pomocniczych (patrz: ilustracja), przerwij szycie.
Nastepnie opus¢ igte krecgc kolem zamachowym
w kierunku do siebie. Unies stopke i obro¢
materiat. Odlegtos¢ sciegu od krawedzi powinna
wynosi¢ 1,6 cm (5/8"). Opus¢ stopke i rozpocznij
szycie w nowym kierunku.

(D Linie pomocnicze

Zygzak

(M Scieg: C

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna
(3 Naprezenie nici: 2-5

(@) Dtugosé sciegu: 0.5-4

Standardowy zygzak jest wykorzystywany
do obrzucania materiatow, przyszywania
guzikow, etc.
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Czesé 5. Sciegi uzytkowe
Scieg trykotowy (potréjny zygzak)
(D Scieg: D

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna

(3 Naprezenie nici: 1-4

(@) Dhugosc sciegu: 0.5-4

Scieg ten jest stosowany do wykanczania
brzegéw syntetycznych tkanin oraz materiatow
majgcych tendencje do marszczenia sie.
Umies¢ tkanine pod stopkg. Rozpocznij szycie
zostawiajgc co najmniej 1.6mm (5/8") odstepu
od krawedzi.

Odetnij nadmiar tkaniny.

Uwazaj by nie rozcig¢ sciegu.

Scieg owerlokowy

@ Scieg: G

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna
(3 Naprezenie nici: 1-4

(@) Dtugosc¢ sciegu: S.S.

Ten Scieg idealnie nadaje sie do wykanczania
krawedzi, w tym takze elastycznych tkanin.
Zszywa i jednoczesnie obrzuca tkanine. Umiesc¢
tkanine pod stopkg. Rozpocznij szycie
zostawiajgc co najmniej 1.6mm (5/8") odstepu
od krawedzi.

Odetnij nadmiar tkaniny.

Uwazaj by nie rozcig¢ sciegu.

Zamiast stopki uniwersalnej mozesz uzy¢ stopki
do $ciegu owerlokowego (opcjonalna).



5]
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Wzmocniony $cieg prosty

(M Scieg: AlubB

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna
(3 Naprezenie nici:  2—6

(@) Dhugosc sciegu: S.S.

Wzmocniony $cieg elastyczny odziezy roboczej
i sportowej, a takze do szycia np. pach ubran.
Scieg ten znajdzie zastosowanie wszedzie tam,
gdzie wazna jest wytrzymato$¢ sciegu.

Ostroznie prowadz materiat. Podczas szycia
tym Sciegiem maszyna wykonuje dwa $ciegi do
przodu jeden Scieg do tytu.

Wzmochniony zygzak

@ Scieg: C

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna
(3 Naprezenie nici: 2-6

(@) Dtugosé¢ sciegu: S.S.

Ten Scieg stosuje sie przy szyciu elastycznych
tkanin zamiast zwyktego zygzaka. Z
powodzeniem mozna go zastosowac jako $cieg
ozdobny.
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Przyszywanie guzikow

(D Scieg: C

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna
(3 Naprezenie nici: 2-5

(@) Dhugos¢ sciegu: Dowolna

(5) Zagbki transportera:  Opuszczone

Opus¢ zabki transportera (Patrz strona 11).
Dopasuj otwory w guziku, tak aby byty réowno z
otworem w stopce dociskowej. Dopasuj
szerokos¢ sciegu do otworédw w guziku.
Przekre¢ kotem zamachowym by upewnic sie ze
igta wchodzi w otwory guzika. Opusc¢ stopke by
przytrzymac guzik. Wykonaj co najmniej 10
Sciegéw, by wzmocni¢ mocowanie guzika.
Podnies stopke, a nastepnie wyciagnij materiat.
Obetnij obie nici zostawiajgc ok 10 cm (4")
zapasu. Przeprowadz gorng nitke przez otwér w
guziku, tak aby znajdowata sie pomiedzy
guzikiem a tkaning. Przeciggnij ni¢ bebenkowg
na prawg strone materiatu. Okrec¢ obie nitki by
sformowac stupek, a nastepnie je zwigz.

Przed rozpoczeciem normalnego szycia
podnies zgbki transportera.
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Obszywanie dziurki

(D Scieg: [-E-H -

(2) Stopka dociskowa:  Stopka do dziurek
(3 Naprezenie nici: 1-5

(@) Dhugo$¢ sciegu: —

Aby wyregulowac gestos¢ dziurki:
Ustaw regulator dtugosci $ciegu na 0.5 1.0 aby

wyregulowaé gestos¢ dziurki.

1 Delikatnie zaznacz dtugo$¢ dziurki na
materiale.Umies¢ materiat pod stopkg z oznaczong

dziurka w swojg strone.

2 Przeciagnij obie nici na lewa strone. Line
up the foot with the top mark on the
fabric. Opus¢ igte do materiatu w miejsce
gdzie dziurka pod guzik sie zaczyna i opus¢
stopke.
3 Ustaw pokretto wyboru $cieg
Szyj do przodu do momentu az osiggniesz przednie
oznaczenie swojej dziurki pod guzik (D

Zatrzymaj szycie na lewym Sciegu.

4 Ustaw pokretto wyboru $cieg ‘ “
Przeszyj 5 Sciegow. Zatrzymaj szycie na prawym
Sciegu.

5 Ustaw pokretto wyboru Scieg EI “
Szyj do przodu do momentu az osiggniesz tylne

oznaczenie swojej dziurki pod guzik 2
Zatrzymaj szycie na prawym s$ciegu.

6 Ustaw pokretto wyboru Sciegu
Przeszyj kilka rygli i podnies igte.
Ustaw regulator dtugosci Sciegu na “0” i
pokretto wyboru $ciegu na Scieg prosty.
Przeszyj kilka Sciegdéw ryglujgcych.

7 Usun materiat i obetnij nici. Wsun szpilke
wzdtuz rygla.
bartack. Wytnij otwarcie rozpruwaczem.
Uwazaj aby nie naruszy¢ sciegow.
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Scieg kryty

(D Scieg:

(2) Stopka:

(3 Naprezenie nici:
(@) Dhugosé Sciegu:

ElubF

do sciegu krytego
1-3

2-4

Przy grubych tkaninach z tendencjg do
strzepienia musisz najpierw obrzuci¢
krawedzie.

Nastepnie zt6z materiat, tak jak przedstawiono
na rysunku obok, zostawiajgc 1/4”(0.7 cm)
zapasu.

(D Lewa strona materiatu
@ 1/4” (0.7 cm)
[A] Gruba tkanina
[B] Lekka lub $rednia tkanina

Ustaw materiat tak, by igta po lewej stronie
delikatnie wkuwata sie tylko w samag
krawedz zagiecia.

Przekre¢ srube by ustawi¢ prowadnik wzdtuz
zagietej krawedzi. Ustaw materiat tak by igta
delikatnie wbijata sie w zagiety materiat.
Szyj powoli prowadzgc krawedz zagiecia po
prowadniku

3 Sruba
@ Prowadnik
(® Zagieta krawedz

[4] Odegnij krawedz i przeprasuj materiat.
Na wierzchniej stronie materiatu
powinien by¢ widoczny tylko $cieg
kryty.



Czesé 4. Sciegi ozdobne

[7H
—
E_ Zaszewka muszelkowa
mmé .
s (D Scieg: G
(2) Stopka: Uniwersalna

(3 Naprezenie nici: 6-8
(@) Dhugosé $ciegu: 2-3

Uzyj lekkiej tkaniny.

Zt6z materiat i przeszyj po skosie.

Igta szyjgc po prawej stronie powinna
przechodzi¢ obok krawedzi materiatu, tworzgc
Sciggniecia. Po przeszyciu rozt6z tkanine i
przeprasuj zaszewki na jedng strone.

UWAGA:
Zwieksz naprezenie nici by stworzy¢
wyrazniejsze zaszewki.

Marszczenie

£ @ Scieg: D
g (2) Stopka: Uniwersalna
] (3 Naprezenie nici: 1-4

(@) Dtugosé¢ $ciegu: S.S.

4 "\ Ustaw dtugosc¢ sciegu na "4", wykonaj $ciegi
7 ©) proste w odstepach ok 1cm (3/8").

Zwigz jeden koniec nici. Z drugiego konca
pociagnij nitke dolng, tak by zmarszczy¢
tkanine. Nastepnie zwigz nitki.

Ustaw pierwotne naprezenie nici. Przeszyj
materiat miedzy Sciegami marszczgcymi.
Nastepnie usun sciegi marszczgce.

@ 1cm (3/87)
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[ - Aplikacja
mm @ Scieg: I
= (2 Stopka: Uniwersalna
oH (3 Naprezenie nici: 1-4

(@ Dhugosé Sciegu: 0.5-1

N
4 Przyfastryguj aplikacje do materiatu badz
przyklej jg klejem tymczasowym.
Przeszyj wokét aplikacji pilnujgc by $cieg
uktadat sie na przemian na aplikacji i na
materiale.
Zmiana kierunku szycia w narozniku:
Zatrzymaj maszyne i wbij igte w materiat poza
krawedzig aplikacji. Podnie$ stopke i obréé
tkanine w nowym kierunku.
N J
‘ =\ Sciegi
@ ® 5 H SC|,egl elastyczne
ABCDEFG ElE @ Scieg: A-G .
P L3834k :EE —f (2) Stopka: Stopka uniwersalna
v [2H (3 Naprezenie nici: 1-4

(@ Dhugosé Sciegu: S.S.

N\ Jesli $cieg elastyczny jest nierowny, przekreé
pokretto dtugosci sciegu odpowiednio w strone
“~” aby zwezi¢ Scieg, lub w strone “+” aby go
rozszerzyg.

(Patrz strona 11)
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Czes¢ 6. Czyszczenie i
konserwacja
Czyszczenie chwytacza i transportera

A UWAGA:

Przed rozpoczeciem czyszczenia
maszyny wylgcz jg z pradu i odtgcz
przewaod zasilajacy.

Rozmontowywanie chwytacza:

Podnies$ igte do najwyzszej pozycji, otworz
pokrywe bebenka i wyciggnij go.

Otworz uchwyty zabezpieczajgce i wyjmij
pierscien chwytacza.

Nastepnie wyciggnij chwytacz.

* Wyczy$¢ kosz chwytacza pedzelkiem i
miekkg suchg Sciereczky .
(1) Bebenek
(2) Uchwyty zabezpieczajgce
(3 Pierscien chwytacza
(@ Chwytacz
(5) Kosz chwytacza

Sktadanie zespotu chwytacza:
Ztap chwytacz za wystajgcy bolec, ostroznie
dopasuj go do kosza, tak by catos¢ tworzyta
idealny okrag.
Zamontuj pierscien chwytacza tak, by dolny
bolec wszedt idealnie w szczeline.
Opusc¢ uchwyty zabezpieczajace, by
zamkngc catos¢.

(® Bolec

() Szczelina

Czyszczenie zabkéw transportera

A Uwaga:

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny
wytgcz jg z pradu i odtgcz przewdd zasilajgcy.

Zdejmij igte i uchwyt stopki.
Wykrec sruby przy ptytce sciegowej i
zdemontuj ja.

(D Sruby przy ptytce Sciegowej

Za pomocg pedzelka wyczys¢ zagbki z
pytu i strzepkow materiatéw.
Zamontuj ponownie ptytke sciegowa.
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Wymiana zaréwki

Zaréwka jest umiejscowiona za pokrywg czotowg
maszyny.

Aby wymieni¢ zarowke, zdemontuj pokrywe
czotowg odkrecajgc wczesniej odpowiednig
srube.

Przed wymiang zarowki wytgcz maszyne i
odfgcz zasilanie.

Nie rozmontowuj maszyny bardziej niz jest to
opisane w tej instrukcji.

Wocisnij i obré¢ w prawo by wyjgc zaréwke.
Wcisnij i obro¢ w lewo by zamocowaé zaréwke.

A UWAGA:

Pamietaj, ze dziatajgca zaréwka rozgrzewa
sie do wysokiej temperatury.

Oliwienie maszyny

Maszyne nalezy oliwi¢ w miejscach wskazanych
na obrazku.

W tym celu uzyj dobrej jakosci oleju
maszynowego.

Jedna lub dwie krople w zupetnosci wystarcza.
Usun nadmiar oleju, w przeciwnym wypadku
moze on poplami¢ szyte materiaty.

Jesli maszyna nie bytg dtugo uzywana warto jg
naoliwi¢ przed ponownym uruchomieniem.



Rozwigzywanie probleméw z maszyna

( Problem Przyczyna Rozwigzanie
Zrywa sie gorna 1. Ni¢ gorna jest Zle nawleczona. Strona 9
nitka. 2. Naprezenie nici gornej jest zbyt mocne. Strona 10
3. lgta jest krzywa lub tepa. Strona 6
4. Igta jest zle zamocowana. Strona 6
5. Przed rozpoczeciem szycia, ni¢ dolna nie zostata poprawnie | Strona 13
wyprowadzona lub ni¢ gérna nie zostata prawidtowo
przetozona pod stopka.
6. Nie wyciggnieto materiatu po skonczonym szyciu. Strona 13
7. Nitka jest za gruba lub zbyt cienka w stosunku do igty. Strona 6
Zrywa sie nitka 1. Ni¢ spodnia nie jest prawidiowo wtozona w bebenku. Strona 8
bebenkowa.
2. Bebenek lub/i chwytacz sg zabrudzone. Strona 23
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie ptynnie. Wymienh szpulke.
Igta sie famie. 1. Igta jest nieprawidtowo wtozona. Strona 6
2. lgta jest krzywa lub tepa. Strona 6
3. Sruba mocujaca igte jest poluzowana. Strona 6
4. Naprezenie nici jest zbyt wysokie. Strona 10
5. Nie wyciggnieto materiatu po skonczonym szyciu. Strona 13
6. Uzyta igta jest zbyt cienka do szytego materiatu. Strona 6
Maszyna 1. Igta jest nieprawidtowo wtozona. Strona 6
przepuszcza sciegi | 2. Igta jest krzywa lub tepa. Strona 6
3. Igta lubl/i ni¢ jest nieprawidtowo dobrana w stosunku Strona 6
do szytego materiatu.
4. Uzyto zwyklej igly do szycia stretchu, dzianiny lub Strona 6
bardzo cienkiego materiatu.
5. Ni¢ gorna jest zle nawleczona. Strona 9
6. Uzyto igly ztej jakosci. Wymien igte.
Scieg $ciaga 1. Naprezenie nici jest zbyt wysokie. Strona 10
materiat. 2. Ni¢ gorna jest zle nawleczona. Strona 9
3. Igta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 6
4. Dtugosc Sciegu jest zbyt duza do szytego materiatu. Wybierz krotszy $cieg.
Materiat nie jest 1. Zabki transportera sg zabrudzone. Strona 23
podawany 2. Scieg jest zbyt krotki. Wybierz diuzszy $cieg.
ptynnie. 3. Sprawdz czy transport zgbkowy jest wigczony. Strona 12
Maszyna 1. Maszyna nie jest podtgczona do prgdu. Strona 4
nie pracuje. 2. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. Strona 23
3. Koto zamachowe jest ustawione do szpulowania. Strona 8
Maszyna 1. Strzepki materiatu utkwity w zgbkach transportera. Strona 23
gtosno pracuje. 2. Bebenek jest zabrudzony. Strona 23
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